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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
SST(6C)

Zadanie inwestycyjne: Centrum Dydaktyczne Bada n Két Z ebatych
PW S Zim. Prezydenta S. Wojciechowskiego
w Kaliszu

Lokalizacja: Kalisz ul. Poznanska 201-205

IX. Roboty stanu wykonczeniowego SST(6¢)

1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikaciji Technicznej SST(6¢)

Przedmiotem SST(6c) sgq wymagania dotyczgace wykonania i odbioru robot
wewnetrznych stanu wykonczeniowego — podtoza i posadzki

2. Przedmiot i zakres robot objetych SST(6¢)

Roboty, ktorych dotyczy SST(6c) obejmujg wykonanie nastepujacego zakresu
robot:

» podtoza betonowe;

* posadzki z ptytek ceramicznych;

» posadzki z wyktadziny PCV;

* posadzki z zywic syntetycznych.

3. Wymagania szczeqotowe dotyczgce wlasciwosci materialow i wyroboéw
budowlanych.

3.1 Podtozg betonowe

Podtoze betonowe w czesci laboratoryjnej i na powierzchni transportowej
- Z betonu gestoplstycznego C20/25 o grubosci 8 cm zbrojone siatkg z drutu
zgrzewanego o gr. 6mm i oczkach 150x150mm;

- Z betonu geoplastycznego C16/20 o grubosci min. 5 cm zbrojone siatkg z drutu
zgrzewanego o gr. 4mm i oczkach 150x150mm;

3.2 Masa wyréwnujgca

Stabilna masa cementowa przeznaczona do szpachlowania, wypetniania,
wygtadzania i wyrOwnywania podtozy betonowych i wewnatrz pomieszczen,
stosowana w warstwach o grubosci do 5 mm typu Uzin NC 145 lub réwnowazna.

3.3  Plytki ceramiczne podtogowe

Ptytki ceramiczne podtogowe gresowe o wym. 300 x 300 x 8 mm, antyposlizgowe
winny by¢é w gatunku |, w klasie $cieralnosci PElI min. V kl. posiadajgce wymagane
atesty jakosciowe wg. przyjetej kolorystyki.

3.4 Posadzki z wykfadziny PCV

Posadzki z wyktadziny podiogowe] obiektowej jednorodnej z PCV o grubosci
min. 2 mm.
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3.5 Posadzki z zywic syntetycznych

Warstwa podktadowa

- zywica epoksydowa EP 70 BM jest bezrozpuszczalnikowa, przezroczysta,
dwusktadnikowg zywicg epoksydowa, ktéra w stanie zwigzanym posiada wysokg
twardos¢ i odpornosc na scieranie. Jest ona odporna na wode oraz rozcienczone
zasady, kwasy, wodne roztwory soli, smary i paliwa ptynne.

Warstwa wierzchnia

Powloka epoksydowa EP 3 jest bezrozpuszczalnikowg barwiong dwuskitadnikowg
zywicg epoksydowg przeznaczong do,wykonywania wewnatrz pomieszczen
barwnych posadzkowych powtok epoksydowych w miejscach o obcigzeniu
Srednim do duzego.

4. Wymagania szczeqgodtowe dotyczace sprzetu i maszyn do robét budowlanych

Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do robét budowlanych okreslone
zostaty w pkt. 3 ST - czes¢ ogolna.

Wybor sprzetu uzywanego do robot posadzkowych powinien by¢ zgodny z jego
przeznaczeniem oraz technologig wykonawstwa i zaleceniami producenta
posadzki.

5.  Wymagania szczego6towe dotyczace srodkéw transportowych

Wymagania ogollne okreslone zostaty w pkt. 4 ST - czes¢ ogdlna.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos$¢ za dobdér wkasciwego sprzetu do transportu
materiatdw nie wpltywajgcego negatywnie na parametry jakosciowe dostarczanych
materiatdw na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie.

6. Wymagania szczegotowe wykonania rob6t budowlanych

6.1 W przypadku powstania nierdwnosci na podtozu, bez wzgledu na rodzaj posadzki,
podtoze betonowe po usunieciu zanieczyszczen winno by¢ wyréwnane masg
niwelujgcg o gr. do 5mm. W przypadku koniecznosci wykonania grubszej warstwy
masy samopoziomujgcej wykonanie jej powyzej 5 mm obcigzy wykonawce.

Po wyschnieciu mase nalezy wyrownac poprzez mechaniczne szlifowanie przed
utozeniem posadzek z zywicy i wyktadziny.

6.2 Posadzki z ptytek ceramicznych

Posadzki z ptytek na posadzkach w sanitariatach nalezy utozy¢é na warstwie
izolacji przeciwilgociowe] wykonanej z elastycznej masy uszczelniajgcej
Induproof 200 (1,5 kg/m?). Plytki utozyé na klej elastyczny z zachowaniem

spoin gr. 4 mm. Rodzaj ptytek i sposob kladzenia —zostanie okreslony w projekcie
kolorystyki.
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6.3 Posadzki z zywic syntetycznych
6.4 Proces wykonania posadzek zywic syntetycznych dzieli sie na 4 etapy.

6.4.1 Przygotowanie powierzchni podioza
Podktad betonowy, warstwa wyrownawcza z zaprawy cementowej powinno zostac
doktadnie zbadane pod katem spetniania nastepujgcych warunkow.
Podtoze musi by¢ suche, wolne od substancji ktére mogtyby zmniejszyc
przyczepnosc jak kurz, mleczko cementowe, tluszcz, starta guma czy pozostatosci
po wymalowaniach. Nalezy dokfadnie oczysci¢ je z pytow przez zamiatanie,
szczotkowanie i odkurzenie przy uzyciu odkurzaczy przemystowych.

Podtoze powinno spetniac¢ nastepujace parametry:

Klasa betonu €O najmniej B25

Czas od zakonczenia wykonywania robot |co najmniej 28 dni
betoniarskich podioza

Minimalna przyczepno$é nie mniej niz 1,5N/mm2

Wilgotno$¢ koncowa ponizej 4,0 %

6.4.2 Sprawdzenie poditozy pod wzgledem przydatnosci do wykonania powtoki,
Do wypetnienia ubytkdéw i poszpachlowania uszkodzen nalezy przygotowaé
szpachle w nastepujgcych proporcjach: zywica epoksydowa EP 70 BM z piaskiem
w proporcji 1:7 lub 1:8.
Mniejsze ubytki nalezy zniwelowac¢ szpachlg samo rozlewna.

6.4.3 Zagruntowanie powierzchni zywicg epoksydowg EP 70 BM,
Zywice epoksydowa EP 70 BM nalezy nanosi¢ za pomoca watka, pedzla lub
natryskiwanie. W celu uzyskania szorstkiej (niesliskiej) powierzchni swiezg
powtoke posypac piaskiem w ilosci od 1 do 2kg/m2. Po zwigzaniu usung¢ nadmiar
posypki (najlepiej za pomocg odkurzacza przemystowego). Wykonawca powinien
postugiwac sie obuwiem z podeszwa kolczastg (raki) aby unikng¢ zabrudzenia
I przyklejania sie do wykonywanej powierzchni.

6.4.4 Wykonanie posadzki wiasciwe] powtoka epoksydowag EP 3.
Zagruntowane zywicg epoksydowg EP 70 BM podioze mozna pokry¢ po
wyschnieciu gruntu (16-24 godziny w warunkach normalnych).
Powierzchnie gladkie
Zywice wylaé na odpowiednie i zagruntowane podioze, nastepnie rozprowadzi¢
rébwnomiernie pacg zebatg. Masa posiada wtasciwosci samoniwelujgce
W celu unikniecia tworzenia sie pecherzy nalezy odpowietrzaé swiezg warstwe
watkiem kolczastym.
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Powierzchnie szorstkie

Wylang jak w pkt. 6.4.2 Swiezg powtoke posypac piaskiem w ilosci od 2 do

3 kg/m2. Kolejne zabiegi mozna wykonywaé nie wczesniej niz po utwardzeniu
sie warstwy poprzedniej (nie wczesniej niz po 16 godz. i nie pézniej niz po 24
godz.). Nadmiar piasku usuwa (najlepiej odkurzaczem przemystowym) po
Zwigzaniu zywicy.

7. Warunki BHP przy wykonywaniu robot

Okreslone zostaty w pkt. 1.9 ST - czes¢ ogolna.

Kontrola , badania i odbior robdt budowlanych

8.1 Ogodblne zasady kontroli i badan wykonanych rob6t podano w pkt. 6 STO.

Odbiodr koncowy robot posadzkowych polega na stwierdzeniu zgodnosci
wykonanej podtogi z dokumentacjg projektowo-kosztorysowa.

Oceny zgodnosci dokonuje sie przez ogledziny i pomiar posadzki.

Posadki z ptytek ceramicznych

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego
nie moze by¢ wieksze niz 2 mm na metr, odchylenie powierzchni oktadziny od
ptaszczyzny nie moze by¢ wieksze niz 2 mm na diugosci faty dwumetrowej.

9. Obmiar robot
Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w pkt. 7 ST-czes¢ ogolna.
10. Odbior robot

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST-8 -czes¢ ogolna
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego
wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
przedkitadajac inspektorowi do oceny i zatwierdzenia dokumentacje
powykonawczg robot.

Podstawag do odbioru robot powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:
a) wykonanie rob6t zgodnie z warunkami technicznymi wyk. robét oraz
wytycznymi technologicznymi producenta materiatow i wyrobow;

b) przediozenie swiadectw i atestow jakosciowych materiatow i wyrobdéw
wbudowanych;

c) protokéty odbioru poszczegdlnych etapdw robét zanikajagcych.

Wykonana zgodnie z instrukcjg Producenta posadzka zywiczna EP3 powinna
posiada¢ podane w Deklaracji Zgodnosci WE parametry zgodne z

PN-EN 13813:2003:

Poz. Wiasciwo sci Warto $§¢ wymagania

1 Wytrzymatosé na sciskanie 90 N/mm2
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2 Wytrzymalos¢ na zginanie 28 N/mm?2

3 Przyczepnosé 1.70 N/mm2

4 Odporno$¢ na uderzenia Brak OdSpOjel"]
od podioza IR 4

5 Odpornos¢ na scieranie wg Bohme A3

6 Odpornos¢ chemiczna NPD

7 Izolacyjnosé akustyczna NPD

8 Opér cieplny NPD

Wykonany zgodnie z instrukcjg Producenta podktad z zywicy epoksydowej EP 70
BM powinien posiada¢ podane w Deklaracji Zgodnosci WE parametry zgodne
z PN-EN 13813:2003:

Poz. Wiasciwo $ci Warto §¢ wymagania
1 Przepuszczalnos¢ wody NPD
2 Wytrzymatosé na sciskanie 120 N/mm?2
3 Wytrzymatosé na zginanie 54 N/mm2
4 Przyczepno$¢ 1,56 N/mm2
5 Odpornosé na uderzenia Brak odspojen

od podtoza

6 Odpornos¢ na Scieranie NPD
7 Odpornos¢ chemiczna NPD
8 Izolacyjno$é¢ akustyczna NPD
9 Opdr cieplny NPD

Rozliczenie rob6t

Ogdblne wymagania dotyczace rozliczenia wykonanych rob6t podano w ST-9
-czes¢ ogolna.
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12. Dokumenty odniesienia
Ogolne dokumenty odniesienia podane zostaty w pkt. 10 ST- czes¢ ogdlna.

PN-EN -101:1994 — Ptytki ceramiczne. Oznaczanie twardosci powierzchni
wg. skali Mohsa
PN-EN —121:1987 — Ptytki ceramiczne scienne i podtogowe. Witasciwosci
i klasyfikacja.
PN-EN 13813:2003 - Podkfady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania.
Wiasciwosci i wymagania
PN-EN ISO 2811-1:2002 - Farby i lakiery -Oznaczanie gestosci -
Czes¢ 1: Metoda piknometryczna
PN-C-81701:1997 Oznaczanie czasu wyptywu wyrobow lakierowych i farb
graficznych za pomoca kubkéw wyptywowych z dnem stozkowym
i ptaskim
PN-79/C-81519 Wyroby lakierowe. Okreslanie stopnia wyschniecia i czasu
wysychania
PN-ISO 2555:1999 Tworzywa sztuczne - Polimery w stanie ciektym, w postaci emulsiji
lub dyspersji - Oznaczanie lepkosci pozornej metodg Brookfielda

PN-EN 660-1:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe - Wyznaczanie odpornosci
nascieranie - Czesc¢ 1: Metoda Stuttgart

PN-EN 13893:2004 Elastyczne, laminowane i widkiennicze pokrycia
podiogowe — Pomiar dynamicznego wspoiczynnika tarcia na

suchych powierzchniach podtogowych

PN-ISO 8213:1999 Produkty chemiczne stosowane w przemysle - Pobieranie probek.

State produkty chemiczne o rozdrobnieniu od proszkéw do bryt
PN-72/M-47185.03  Agregaty malarskie. Ogolne wymagania i badania

PN-EN ISO 62:2000 Tworzywa sztuczne - Oznaczanie chtonnosci wody
PN-EN ISO 175:2002 Tworzywa sztuczne - Metody oznaczania skutkédw zanurzenia
w cieklych chemikaliach

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.



