Uchwata Nr 0012.153.VI1.2022

Senatu Akademii Kaliskiej im. Prezydenta Stanistawa Wojciechowskiego
z dnia 30 czerwca 2022 roku

w sprawie ustalenia programu studiéw podyplomowych ,Programowanie i obstuga obrabiarek
CNC”

Na podstawie art. 28 ust. 1 pkt 11 ustawy z dnia 20 lipca 2018 roku Prawo o szkolnictwie wyzszym
i nauce (t.j. Dz. U. z 2022 r, poz. 574 ze zm.) uchwala sig, co nastepuje:

§1

Ustala sie program studiow podyplomowych ,Programowanie i obstuga obrabiarek CNC”
,W brzmieniu zatacznika do uchwaty.

§2

Uchwata wchodzi w zycie z dniem podjecia.

Przewodniczagcy Senatu Akademii Kaliskiej
im. Prezydenta Stanistawa Wojciechowskiego
Rektor e

g =

prof. Akademii Kaliskiej dr hab. n. med. Andrzej Wojtyta

Opracowanie: Dziat Spraw Studenckich i Ksztatcenia

PZ-3351°



Zatacznik do Uchwaty Nr 0012.153..V1.2022
Senatu Akademii Kaliskiej z dnia 30.06.2022 roku

AKADEMIA KALISKA

im. Prezydenta Stanistawa Wojciechowskiego

PROGRAM STUDIOW PODYPLOMOWYCH

»PROGRAMOWANIE | OBStUGA OBRABIAREK CNC”

obowiazuje od cyklu ksztatcenia 2022/2023



I - INFORMACJE OGOLNE

Wydziat

Wydziat Politechniczny

Jednostka organizacyjna prowadzaca studia

Wydziat Politechniczny — Katedra Mechaniki i Budowy
Maszyn

Nawa studiow podyplomowych

PROGRAMOWANIE | OBSLtUGA OBRABIAREK CNC

Nazwa dziedziny/dyscypliny

Nauki inzynieryjno-techniczne / inzynieria mechaniczna

Typ studiw Studia podyplomowe - doskonalenie kwalifikacji
zawodowych
Jezyk, w ktérym prowadzone s3 studia podyplomowe Jezyk polski

Adresaci studiow

Studia adresowane s3 do Absolwentow Akademii
Kaliskiej ~oraz innych o0séb  zainteresowanych
zagadnieniami zwigzanymi z programowaniem oraz
obstugg obrabiarek sterowanych numerycznie CNC oraz
zagadnieniami zwigzanymi z nowoczesnymi
technologiami obroébki skrawaniem, zwitaszcza osdb,
ktore sg zatrudnione lub chca podjgc¢ prace zwigzang
z technologiami obrébki skrawaniem i chcg uzyskac
kwalifikacje formalne umozliwiajgce podjecie pracy
w wyspecjalizowanym zaktadzie pracy zajmujacym sie
obrébka mechaniczna.

Koncepcja i cele ksztatcenia oraz opis zdobywanych
kwalifikacji

Celem studidw jest: doskonalenie  kwalifikacji
zawodowych poprzez zdobycie wiedzy i umiejetnosci
zwigzanych z programowaniem i obstugy obrabiarek
sterowanych numerycznie.

W ramach studiéw stuchacze zdobedg wiedze
niezbedng do zajmowania stanowisk w zaktadach
zajmujacych sie technologig obrébki skrawaniem oraz
nowoczesng technologig CNC.

Stuchacze uzyskajg teoretyczng i praktyczng wiedze
z zakresu programowania i obstugi obrabiarek
sterowanych numerycznie.

W trakcie studiow zostanie przekazana rowniez wiedza
dotyczaca wspomagania komputerowego
projektowania i wytwarzania CAD/CAM, rysunku
technicznego, podstaw obrobki skrawaniem, budowy
i rodzajow narzedzi skrawajgcych oraz systemow
mocowan na obrabiarkach oraz metrologii
warsztatowej.

Stuchacze nabedg podstawowe zdolnosci niezbedne
dla rozwigzywania problemoéw zwigzanych z obstugg
i programowaniem obrabiarek CNC, czytaniem rysunku
technicznego, odpowiednim  doborem narzedzi
skrawajacych i odpowiednim mocowaniem przedmiotu
obrabianego oraz bardzo dzisiaj istotnym zagadnieniem
jakim jest optymalizacja parametrow skrawajgcych.
Specyfikg studidw podyplomowych , Programowanie
i obstuga obrabiarek CNC” jest Sciste powigzanie tresci
nauczania z potrzebami stanowisk pracy w rdéznych
zaktadach przemystowych zajmujgcych sie szeroko
pojetg obrobkg skrawaniem i technologiami CNC,
zwigzanych z planowang przez absolwentéw karierg
zawodowa. Ksztatcenie uwzglednia w swoich tresciach
szerokie powigzania wiedzy z praktycznymi potrzebami
stanowisk pracy - o ktére ubiegac sie bedg absolwenci.
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Poziom Polskiej Ramy Kwalifikacji
ukonczeniu studiéw podyplomowych

nadawany po

Poziomy 6i7

Nazwa instytucji wspotpracujacych

Wymagania wstepne

Studia skierowane sg do oséb posiadajacych dyplom
ukonczenia studiow wyzszych pierwszego lub drugiego
stopnia albo jednolitych studiow magisterskich lub
wyzszy.




11 OPIS EFEKTOW UCZENIA SIE Z ODNIESIENIAMI DO CHARAKTERYSTYK DRUGIEGO STOPNIA PRK

Symbol efektow

Odniesienie do

uczenia sie dla charakterystyk
programu Opis zaktadanych efektow uczenia sie drugiego stopnia
studiow PRK poziom
podyplomowych 6i7*
WIEDZA
Ma poszerzong wiedze z matematyki umozliwiajgcg rozwigzywanie
SP_W01 problemoéw w zakresie projektowania, wytwarzania i eksploatacji maszyn P7S_WG(O)
i urzadzen
Ma pogtebiong, podbudowang teoretycznie wiedze o materiatach
SP_W02 inzynierskich stosowanych w budowie maszyn, badaniu ich wtasciwosci, P7S_WG(O)
doborze i trendach rozwojowych w tym zakresie
SP_ W03 Ma pogiebio.na wiedz.e' w zakresie . konstruowania maszyn takze P75 WG(l)
z wykorzystaniem techniki komputerowej
sp_ W04 Ma po,szerzonq wi.edze w zakresie technik wytwarzania i organizacji P75_WG(0)
proceséw produkcyjnych
Ma rozszerzong wiedze o trendach rozwojowych w zakresie metrologii,
SP_WO05 projektowania, wytwarzania oraz budowy maszyn i urzadzen rdznych P7S_WG(l)
gatezi przemystu
Zna metody, techniki i narzedzia stosowane dla rozwigzywania zadan
SP_W06 L . . P7S_WG(O
- inzynierskich typowych dla obrabiarek CNC -WG(0)
Ma rozszerzong wiedze niezbedng do rozumienia spotecznych,
. . - . P75_WK(O)
SP_W07 ekonomicznych, prawnych, ekologicznych i innych pozatechnicznych
L o L L . . P7S_WK(l)
uwarunkowan dziatalnosci inzynierskiej zwigzanych z obrabiarkami CNC
Ma specjalistyczng wiedze w zakresie metod numerycznych i programow
SP_ W08 komput('erowych wykorzystywanych w. symula(?jac.h i analizie.uk’fadéw P75 WG(O)
mechanicznych lub w procesach projektowania i wytwarzania lub w
eksploatacji pojazdow i maszyn
UMIEJETNOSCI
Sprawnie pozyskuje informacje z literatury, baz danych i innych Zrédet,
sP_UO1 takze w j(—;_-.zyku angielskim lub intly.m je.zyku obcyr.r?; potrafi' integr9wac: P75_UU(O)
uzyskane informacje, dokonywac ich interpretacji, a takie wyciggac
whioski oraz formutowac i uzasadniac opinie
Sp_U02 Sprawnie porozumigwa siq, przy yiyciu roznych technik w Srodowisku p75_UK(0)
zawodowym oraz w innych srodowiskach
SP_U03 SpraIV\'/nie .pos’ruguje sie' technlilfarni ' infgrmacyjno-komunikacyjnymi P75_UW(O)
wtasciwymi do wykonywania zadan inzynierskich
SP_U04 Potrafi |ntegrovyaF W|ed.ze z zakresu dz[e.dzlln pauk.l i dyscyplin naukowych P75_UW(I)
do formutowania i rozwigzywania zadan inzynierskich
Potrafi wykorzysta¢ nowe osiggniecia techniki i technologii w obrebie
SP_UO05 maszyn i urzadzen, uprzednio oceniajgc ich przydatnos¢ i mozliwosé P7S_UW(l)
wykorzystania w zakresie realizowanej specjalnosci
SP_UOG na i stosuje zasady bezpieczenstwa 'ZW|azar1e z pracg w Srodowisku P75_UO(0)
przemystowym; ma dobre przygotowanie do tej pracy
SP_U07 Sprawnie posfuguje. sie%. met.odami i pro.grarp_an.wi _kom.puterowymi p7S_UW(I)
przydatnymi przy realizacji podejmowanych dziatan inzynierskich
SP_UOS Spra\{vnle pqsiugUJe sie aparaturg pomiarowa i metodami szacowania P75 UW(I)
btedéw pomiaru
SP_U09 Identyfikuje i opisuje problemy inzynierskie zwigzane z obrabiarkami CNC P75_UW(I)

oraz potrafi je rozwigzywac i ulepszac




Projektuje i usprawnia procesy, obiekty lub systemy niezbedne dla
SP_U10 wykonywania zadan inzynierskich zwigzanych z obrabiarkami CNC P7S_UW(l)
z uwzglednieniem aspektow pozatechnicznych
Zna i korzysta z duzg wprawg z réznych baz danych pomocnych przy
SP_U11 realizacji zadan inzynierskich zwigzanych z obrabiarkami CNC. P7S_UW(I)
KOMPETENCIJE SPOLECZNE
Ma swiadomos¢ potrzeby uzupetniania wiedzy specjalistycznej przez cate P7S_KK(O)
SP_KO01 zycie i potrafi dobra¢ wiasciwe zrédta wiedzy i metody uczenia dla siebie
i innych
Rozumie pozatechniczne aspekty dziatalnosci inzyniera-mechanika P7S_KO(O)
SP_KO02 i menedzera, miedzy innymi jej konsekwencje spoteczne oraz wptyw na
stan srodowiska
SP KO3 Potrafi pracowa¢ zaréwno indywidualnie, jak i w grupie, kierowaé grupa P7S_KR(O)
- i inspirowac jej dziatania oraz wspotpracowacd z innymi podmiotami
SP K04 Rozumie waznos¢ dziatan zespotowych i potrafi bra¢ odpowiedzialnos¢ za P7S_KR(O)
- wyniki wspdlnych dziatan
SP KOS Umie wszechstronnie analizowac¢ i efektywnie realizowac przydzielone P7S_KO(O)
- zadania
SP KOG Potrafi wykazywac sie przedsiebiorczoscig i pomystowoscig w dziataniu P7S_KO(O)
- zwigzanym z realizacjg zadan zawodowych
Rozumie spoteczng role inzyniera oraz bierze udziat w przekazywaniu P7S_KR(O)
Sp K07 spoteczenstwu wiarygodnych informacji i opinii dotyczacych rozwoju
- techniki i zwigzanych z tym zagrozen, szczegdlnie w zakresie inzynierii
mechanicznej
OBJASNIENIA

Symbole oznaczaja:
na pierwszym miejscu umieszczony jest efekt uczenia sie dla studiéw podyplomowych (SP)
na drugim miejscu podkresinik (_)
na trzecim miejscu, po podkresiniku, kategoria wiedzy (W), umiejetnosci (U) lub kompetencji spotecznych (K)
na czwartym i pigtym miejscu nr efektu uczenia sie

*-wpisac¢ wtasciwy poziom czyli 6 lub 7 Polskiej Ramy Kwalifikacji
W kolumnie odniesienia do charakterystyk drugiego stopnia nalezy wpisa¢ Kod sktadnika opisu zaczerpniety z rozporzadzenie Ministra

Nauki i Szkolnictwa Wyzszego w sprawie charakterystyk drugiego stopnia efektéw uczenia sie dla kwalifikacji na poziomach 6-8 polskiej
ramy kwalifikacji z dnia 14 listopada 2018 r. (Dz.U. Z 2018 r. poz. 2218).



https://sip.legalis.pl/document-view.seam?documentId=mfrxilrtg4yteojwgizdc

Il - PROGRAM STUDIOW PODYPLOMOWYCH

PROGRAMOWANIE | OBStUGA OBRABIAREK

1. | Nazwa studiéw podyplomowych CNC
2. | Cykl ksztatcenia od roku akademickiego 2022/2023
Czas trwania studiow (liczba semestréow) 2
4. | taczny wymiar godzin 120
. taczna liczba punktow ECTS konieczna do 30
uzyskania kwalifikacji
Warunkiem ukorczenia studidw jest uzyskanie pozytywnego
6. | Forma zakonczenia studiow zaliczenia wszystkich przedmiotéw, zdobycie 30 punktéw ECTS
oraz uzyskanie pozytywnego wyniku z egzaminu koricowego.
7. | Plan studiow zaftacznik nr 1
Tabela efektow kierunkowych w odniesieniu
8. . - Tabela ll
do metod ich weryfikacji
W przypadku ksztatcenia nauczycielskiego
udokumentowanie, Ze program spetnia
standardy ksztatcenia okreslone przez ministra
9. | witasciwego do spraw szkolnictwa wyzszego w| Nie dotyczy
rozporzadzeniu w  sprawie standardow
ksztatcenia, ktore przygotowuje do
wykonywania zawodu nauczyciela
W  przypadku studidw podyplomowych
dajagcych  uprawnienia do wykonywania
zawodu lub uzyskania licencji zawodowej
udokumentowanie, e program spetnia
10. | minimalne wymogi programowe dla studiéw | Nie dotyczy
podyplomowych, w zakresie tresci
programowych oraz tacznego czasu
prowadzonych  zaje¢, okreslone przez
wiasciwych ministrow
1" Wymiar, zasady i forma odbywania praktyk, Nie dotyczy

jesli sg przewidziane

Na studia podyplomowe mogg byc¢ przyjeci kandydaci
posiadajacy kwalifikacje co najmniej pierwszego stopnia
(tj. legitymujgcy sie co najmniej tytutem zawodowym
licencjata lub inzyniera potwierdzonym odpowiednim
dyplomem).

Rekrutacja — warunki i tryb, limit przyjec




Wydziat Politechniczny
Wydziat/Instytut/Katedra

PLAN STUDIOW PODYPLOMOWYCH

nazwa: Programowanie i obstuga obrabiarek CNC
dla cyklu ksztatcenia obowigzujgcego od roku akademickiego: 2022/2023

Zatacznik nr 1

© ° Status ) . . Liczba godzin
ce |2 . przedmiotu Godziny zaje¢, w tym:
Lp. Przedmiot EY [RE | rok
2 (—5‘ E) Iz (0] F Razem| W : Inne Pkt. I sem. Il sem.
- C K Lb w I Pkt. w [ Pkt.
1. Podstawy obrébki skrawaniem E 0 6 6 3 6 3
2. Podstawy rysunku technicznego Zo 0 6 6 3 6 3
3. Podstawy metrologii E 0 12 5 7 4 5 7 4
4. Rodzaje, budowa i eksploatacja obrabiarek E 0 5 5 3 5 3
5. Komputerowe wspomaganie projektowania CAD Zo (o] 15 15 4 15| 4
6. Komputerowe wspomaganie wytwarzania CAM Zo (o] 15 15 4 15| 4
7. Programowanie i obstuga obrabiarek CNC Zo 6] 61 61 9 15| 4 46| 5
Razem: 120 16 104 30 16 58 25 46 5

Warunkiem ukonczenia studidéw jest uzyskanie zaliczenia ze wszystkich przedmiotéw i egzaminu koricowego oraz zdobycie 30 punktéw ECTS.

Objasnienia:
E Egzamin
Zo Zaliczenie z ocena
Y4 Zaliczenie
| Inne formy zajec
¢ Cwiczenia
K Konwersatorium
Lb Laboratoria
S Seminaria

Pkt punkty ECTS
O/F obowigzkowy/ fakultatywny




