Uchwata Nr 0012.62.1.2024
Senatu Uniwersytetu Kaliskiego im. Prezydenta Stanistawa Wojciechowskiego
z dnia 27 czerwca 2024 roku

w sprawie zmian w programie studiéw dla kierunku studiéw pierwszego stopnia
Mechanika i budowa maszyn o profilu praktycznym

Na podstawie art. 28 ust. 1 pkt 11 i ust. 2, art. 67 ust. 1 ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. Prawo
o szkolnictwie wyzszym i nauce (Dz.U. z 2023 r. poz. 742 ze zm.), ustawy z dnia 14 kwietnia
2023 r. o utworzeniu Uniwersytetu Kaliskiego im. Prezydenta Stanistawa Wojciechowskiego
oraz zmianie nazw niektdrych uczelni akademickich {Dz.U. z 2023 r. poz. 905)

po zasiegnieciu opinii Samorzadu Studenckiego
uchwala sie, co nastepuje:

§1

W programie studiow dla kierunku studidow pierwszego stopnia Mechanika i budowa maszyn
o profilu praktycznym, ustalonym Uchwata Nr 0012.92.V1.2021 Senatu Akademii Kaliskiej
im. Prezydenta Stanistawa Wojciechowskiego z dnia 16 wrzesnia 2021 roku w sprawie
ustalenia programu studiow dla kierunku studiéw pierwszego stopnia Mechanika i budowa
maszyn o profilu praktycznym, dokonuje sie nastepujgcych zmian:

1) zastepuje sie stosowang w programie studiéw nazwe ,Akademia Kaliska im. Prezydenta
Stanistawa Wojciechowskiego” nazwa ,Uniwersytet Kaliski im. Prezydenta Stanistawa
Wojciechowskiego”;

2) w pkt. | wiersze 7,9, 10, ,12, 13 i 14 otrzymuja brzmienie:

2625 (stacjonarne)
7. | taczna liczba godzin zajec

1321 (niestacjonarne)

9. | taczna liczba punktéw ECTS uzyskanych w ramach zajeé 131 (na stacjonarnych)
z bezposrednim udziatem nauczycieli akademickich lub innych
osob prowadzacych zajecia : 79 (na niestacjonarnych)

10. | taczna liczba punktéw ECTS uzyskanych w ramach nauk
humanistycznych lub spotecznych (nie mniej niz 5 pkt),
w przypadku kierunku studiow przyporzadkowanego do 14
dyscyplin w ramach dziedzin innych niz nauki humanistyczne
lub spoteczne

12. | Liczba punktéw ECTS uzyskanych w ramach zaje¢ do wybory

. . . . .. 72
{w wymiarze nie mniejszym niz 30%)

13. t Liczba punktow ECTS uzyskanych w ramach zajec

143
o charakterze praktycznym {w wymiarze wigkszym niz 50%) 4




14.

Liczba punktéw ECTS uzyskanych w ramach zaje¢ z jezyka 9
obcego

3) w pkt. Il ppkt. 2} w tabeli 2 wprowadza sig zmiany w matrycy kierunkowych efektow
uczenia sie z uwzglednieniem ich pokrycia w przedmiotach odwzorowanych w nowym

planie studiow;

4

—

a)
b)
<)
d)
e)

f)

g)

h)

w pkt. Il ppkt. 2} dokonuje sie zmian w planie studiéw stacjonarnych:

jest: A1 —Jezyk obcy techniczny (angielski lub niemiecki) (9 ECTS, C—120),

byto: A2 - Jezyk obcy (wybieralny)} (8 ECTS, C—120);

jest: A2 — Podstawy informatyki i programowania (3 ECTS, W — 15, L - 15),

byto: A3 — Technologia informacyjna (2 ECTS, L - 30);

jest: A3 — Podstawy ekonomii w hiznesie (2 ECTS, W — 15, C—15),

byto: AS — Ekonomia z elementami rachunkowosci (1 ECTS, W — 15, C —15);

jest: A4 — Prawo w biznesie (2 ECTS, W — 15},

byto: A7 — Elementy prawa (1 ECTS, W - 15};

jest: A5 — Wychowanie fizyczne (0 ECTS, C - 60),

byto: A1 — Wychowanie fizyczne (0 ECTS, C - 60);

A — modut ogdlny: usuwa sie 5 przedmiotéw: Metodyka studiowania {A4), Podstawy
zarzadzania (A6), Ochrona wilasnosci intelekt. i patentowej (A8), BHP z ergonomia
(A9), Wykorzystanie promieniowania jonizujgcego w technice (A10)),

jest: B1 — Matematyka w zastosowaniu inzynierskim (7 ECTS, W — 30, C— 60},
byto: B11 — Matematyka (12 ECTS, W —75, C—75);

jest: B2 — Analiza statystyczna (3 ECTS, W — 15, L— 30},

byto: B12 — Statystyka (2 ECTS, W — 15, L— 15});

jest: B3 —Fizyka {4 ECTS, W-30, C-15, L-15),

byto: B13 — Fizyka {11 ECTS, W — 60, C— 60, L - 30);

jest: B4 — Mechanika i teoria maszyn (8 ECTS, W — 60, C— 60},

byto: B14 — Mechanika i teoria maszyn (7 ECTS, W — 60, C — 60);

jest: B5 — Elementy termodynamiki i mechaniki ptynow (6 ECTS, W — 30, L—60),
byto: B15 — Mechanika ptynéw (2 ECTS, W — 15, L— 15);

jest: B6 — Wytrzymato$é materiatéw i konstrukeji (10 ECTS, W —60, C—45, L - 30),
byto: B16 — Wytrzymatos¢ materiatéw (8 ECTS, W — 60, C—45, L - 30);

jest: C1 — Maszynoznawstwo (6 ECTS, W — 30, L—30),

byto: C17 — Maszynoznawstwo (7 ECTS, W — 30, C— 30, L - 30);

jest: C2 — Grafika inzynierska (6 ECTS, P —90),

byto: C18 — Grafika inz. z geometrig wykreslng {8 ECTS, P — 90);

jest: C3 — Komputerowe wspomaganie konstrukcji CAD (10 ECTS, P - 150),

byto: E40 — Komputerowe wspomaganie konstrukcji CAD (4 ECTS, P - 60);

jest: C4 — Specyfikacja geometrii wyrobu (4 ECTS, W — 30, C—15),

byto: C19 — GPS i analiza wymiaréw tolerowanych (3 ECTS, W — 30, C— 15);

jest: C5 — Podstawy konstrukeji maszyn (10 ECTS, W—60, C—30,L—15, P- 75),
byto: €20 — Podstawy konstruowania maszyn (9 ECTS, W — 45, C—15, L - 60);

jest: C6 — Inzynieria materiatowa (4 ECTS, W —30, L - 15),

byto: C21 — Nauka o materiatach (3 ECTS, W—30, L- 15);

jest: C7 — Metoda elementow skonczonych MES w konstrukcji maszyn (2 ECTS, L —
45),

byto: D37 — Wprowadzenie do MES (2 ECTS, L - 30);




bb)

cc)

dd)
ee)

ff)

ge)

hh)

i

kk)

jest: C8 — Komputerowe wspomaganie wytwarzania CAM (5 ECTS, W — 30, P —45),
byto: E45 ~ Komputerowe wspomaganie wytwarzania CAM (3 ECTS, W — 15, P —30);
jest: C9 — Obrébka skrawaniem i obrabiarki CNC {12 ECTS, W - 90, C — 15, L - 105},
byto: C24 - Obrdbka skrawaniem (7 ECTS, W — 60, C— 15, L- 30};

jest: C10 - Obrébka bezwidrowa i spajanie (4 ECTS, W — 30, L— 15},

byto: C23 — Obrébka bezwiérowa i spajanie (3 ECTS, W - 30, L - 15);

jest: C11 — Metalurgia z obrébka cieplng (4 ECTS, W — 30, L—15),

byto: C22 — Metalurgia z obrébka cieplng (3 ECTS, W - 30, L— 15);

jest: C12 - Technologia montazu (3 ECTS, W —15, P - 30},

byto: D34 — Technologia i automat. montazu (2 ECTS, W — 15, P - 15);

jest: €13 — Metrologia wielkosci geometrycznych (8 ECTS, W —45, C— 15, L - 60),
byto: C27 — Metrologia i systemy pomiarowe (7 ECTS, W — 45, C— 15, L - 45);

jest: C14 — Techniki wspdtrzednosciowe (2 ECTS, W — 15, L~ 30),

byto: D35 — Techniki wspotrzednosciowe (1 ECTS, W — 15, L. — 15);

jest: C15 — Eksploatacja i diagnostyka maszyn (2 ECTS, L —45),

byto: C28 ~ Eksploatacja i diagnostyka maszyn (1 ECTS, W —~15, L.— 15);

jest: C16 — Podstawy elektrotechniki i mechatroniki (5 ECTS, W - 45, C— 15, L - 15),
byto: C26 - Elektrotechnika z elementami mechatroniki (5 ECTS, W — 45, C— 15, L -
15); _

jest: C17 — Hydraulika i pneumatyka w przemysle (3 ECTS, W — 15, P — 30),

byto: E41 — Napedy i sterowanie hydrauliczne / Napedy i sterowanie pneumatyczne
(2 ECTS, W—-15, P - 15);

jest: C18 — Metrologia przeplywow (3 ECTS, L - 60) — nowy przedmiot,

jest: D1.1 — Przetwérstwo tworzyw sztucznych (nowy przedmiot) / D2.1 -
Automatyzacja w przemysle 4.0 (3 ECTS, W= 15, P - 30),

byto: E42 — Automatyka (4 ECTS, W ~ 30, C~ 15, L— 15);

jest: D1.2 — Projektowanie uktadéw napedowych / D2.2 — Inzynieria jakosci (3 ECTS,
W -30, P-45),

byto: E49 — Projekt przejsciowy: Konstrukcyjny (4 ECTS, P — 45), E43 — Inzynieria
jakosci wg ISO / Zagadnienia jakosci w procesie wytwarzania (1 ECTS, W — 15, C-15);
jest: D1.3 — Projektowanie oprzyrzadowania technologicznego / D2.3 — Zarzadzanie
produkcejg (5 ECTS, W — 30, P —45), '

byto: E47 — Projektowanie oprzyrzadowania technologicznego (2 ECTS, W — 15, P —
30) / E46 — Zarzadzanie produkcig i logistyka produkcji (2 ECTS, W — 15, C—15);

jest: D1.4 ~ Przemystowa dokumentacja inzynierska / D2.4 — Zarzadzanie projektami
— Lean Management (4 ECTS, W — 15, C-30),

byto: E48 —~ Przemystowa dokumentacja inzynierska (4 ECTS, W - 15, C—15, P-30) /
A6 — Podstawy zarzadzania (1 ECTS, W - 15);

jest: D1.5 — Nowoczesne technologie / D2.5 — Sterowanie robotéw (3 ECTS, W — 15,
L - 30),

byto: D33 — Nowoczesne technologie (1 ECTS, W - 15, C - 15) / E42 ~ Robotyka (4
ECTS, W-30, C-15, L—-15);

jest: D1.6 — Badania nieniszczagce /[ D2.6 — Komputerowe systemy sterowania i
pomiaréw (2 ECTS, W—15, L - 30),

byto: E44 —~ Badania nie niszczace (1 ECTS, W - 15, L ~ 15) / D32 — Komp. systemy
sterowania i pomiardw (2 ECTS, W — 15, L—15);

jest: D7 — Seminarium dyplomowe {11 ECTS, P - 75},



1)

byto: D38 — Seminarium dyplomowe (3 ECTS, P - 30);
jest: D8 — Praktyka zawodowa (32 ECTS, 6 - miesiecy),
byto: F — Praktyki zawodowe (32 ECTS, 6 miesigcy);

mm) jest: D — modut wyboru ograniczonego: D1 — iniynieria mechaniczna / D2 —

nn)

Inzynieria produkcji obejmuje 8 przedmiotéw (zastapiono specjalnosci),

byto: D - modut specjalistyczny (9 ~ przedmiotdw), E - modut wyboru ograniczonego
(11 — przedmiotéw), F - Praktyki zawodowe: dla dwéch specjalnoéci — Obrabiarki
sterowane numerycznie CNC / Technologia maszyn;

dodaje sie: S1 — Szkolenie BHP — obowiazkowe 2z informacja: min. 4 godz.
realizowane po rozpoczeciu | semestru studidéw w terminie do 31 paZdziernika w
formie e-learningu na zal. (zal. na podstawie wymaganej liczby punktéw z testu, pkt.
ECTS = 0).

5) w pkt. Il ppkt. 2) dokonuje sig zmian w planie studiéw niestacjonarnych:

a)
b)
¢)
d)

&)

f)

g)

h)

jest: Al —Jezyk obcy techniczny (angielski lub niemiecki) (¢ ECTS, C — 60),

byto: A2 - Jezyk obcy (wybieralny) (8 ECTS, C - 60);

jest: A2 — Podstawy informatyki i programowania (3 ECTS, W-7,L-9),

byto: A3 - Technologia informacyjna (2 ECTS, L - 14);

jest: A3 — Podstawy ekonomii w biznesie (2 ECTS, W ~6, C—8),

byto: A5 — Ekonomia z elementami rachunkowosci (1 ECTS, W -6, C~8);

jest: A4 — Prawo w biznesie (2 ECTS, W=7),

byfo: A7 — Elementy prawa (1 ECTS, W - 7);

A — modut ogéiny usuwa sie 5 przedmiotéw: Metodyka studiowania (A4), Podstawy
zarzadzania (A6), Ochrona wtasnosci intelekt. | patentowej (A8), BHP z ergonomig
(A9}, Wykorzystanie promieniowania jonizujacego w technice (A10)),

jest: B1 - Matematyka w zastosowaniu inzynierskim (7 ECTS, W — 18, C - 30),
byto: B10 — Matematyka (12 £ECTS, W~ 35, C—~37);

jest: B2 — Analiza statystyczna (3 ECTS, W -7, L—15),

byto: B11 - Statystyka (2 ECTS, W —6, L— 8);

jest: B3 —Fizyka (4 ECTS, W-15,C~9,L-9),

byto: B12 — Fizyka (11 ECTS, W—-30, C—-30, L - 15);

jest: B4 — Mechanika i teoria maszyn (8 ECTS, W - 30, C—30),

byto: B13 — Mechanika i teoria maszyn (7 ECTS, W — 30, C —30);

jest: BS — Elementy termodynamiki i mechaniki ptynéw (6 ECTS, W — 14, L— 30),
byto: B14 — Mechanika ptyndw (2 ECTS, W-9, L—9);

jest: B6 — Wytrzymatosé materiatéw i konstrukeji (10 ECTS, W ~ 30, C-24, L - 15),
byto: B15 — Wytrzymato$¢ materiatdw (8 ECTS, W ~ 30, C—24, L- 15);

jest: C1 — Maszynoznawstwo (6 ECTS, W - 15, L - 15),

bylo: C16 — Maszynoznawstwo (7 ECTS, W - 15, C~ 15, L - 15);

jest: C2 — Grafika inzynierska (6 ECTS, P —52),

byto: C17 — Grafika inz. Z geometrig wykresing {8 ECTS, P —52);

jest: C3 — Komputerowe wspomaganie konstrukcji CAD (10 ECTS, P - 80),

byto: E39 — Komputerowe wspomaganie konstrukcji CAD {4 ECTS, P - 36);

jest: C4 — Specyfikacja geometrii wyrobu (4 ECTS, W—18, C-9),

byto: C18 — GPS i analiza wymiaréw tolerowanych (3 ECTS, W — 18, C—9);

jest: C5 — Podstawy konstrukcji maszyn (10 ECTS, W—30,C—15,L-9, P - 41),
byto: C19 - Podstawy konstruowania maszyn (9 ECTS, W—24, C—9, L - 30);



bb)

cc) |
dd)

ee)

ff)

g8)

hh})

jest: C6 — Inzynieria materiatowa (4 ECTS, W-15,L-7),

byto: C20 —~ Nauka o materiatach (3 ECTS, W-12, L- 12);

jest: C7 — Metoda elementéw skoriczonych MES w konstrukcji maszyn (2 ECTS, L —
26),

byto: D36 — Wprowadzenie do MES (2 ECTS, L - 15);

jest: C8 — Komputerowe wspomaganie wytwarzania CAM (5 ECTS, W - 15, P —~ 22),
byto: £44 — Komputerowe wspomaganie wytwarzania CAM (3 ECTS, W-9, P —15);
jest: C9 — Obrdbka skrawaniem i obrabiarki CNC (12 ECTS, W —48,C—9, L-54),

byto: C23 - Obrébka skrawaniem (7 ECTS, W—24,C-9, L- 12);

jest: C10 —~ Obrébka bezwidrowa i spajanie (4 ECTS, W —15, L—9),

byto: C22 - Obrébka bezwiérowa i spajanie (3 ECTS, W-12, L-9);

jest: C11 — Metalurgia z obrébkga cieplng (4 ECTS, W - 15, L-9),

byto: C21 — Metalurgia z obrébka cieplng (3 ECTS, W~ 12, L.—-9);

jest: C12 — Technologia montazu (3 ECTS, W—~7, P - 15},

byto: D33 ~ Technologia i automat. montazu (2 ECTS, W~ 9, P - 9);

jest: C13 — Metrologia wielkosci geometrycznych {8 ECTS, W—22, C—7, L-30),

byto: C26 — Metrologia i systemy pomiarowe (7 ECTS, W —24, C-9, L- 24);

jest: C14 — Techniki wspétrzednosciowe (2 ECTS, W -9, L—15),

byto: D34 — Techniki wspétrzednosciowe (1 ECTS, W — 6, L—9);

jest: C15 — Eksploatacja i diagnostyka maszyn (2 ECTS, L— 22),

byto: C27 — Eksploatacja i diagnostyka maszyn (1 ECTS, W -6, L-9);

jest: C16 — Podstawy elektrotechniki i mechatroniki {5 ECTS, W—-22,C-8,L-7),
byto: C25 - Elektrotechnika z elementami mechatroniki (5 ECTS, W —23,C—8, L-9);
jest: C17 — Hydraulika i pneumatyka w przemysle (3 ECTS, W—7, P - 15),

byto: E40 — Napedy i sterowanie hydrauliczne / Napedy i sterowanie pneumnatyczne
(2 ECTS,W-9,P-9);

jest: C18 — Metrologia przeptywodw (3 ECTS, L - 30) — nowy przedmiot;

jest: D1.1 — Przetwérstwo tworzyw sztucznych (nowy przedmiot) / D2.1 —
Automatyzacja w przemysle 4.0 (3 ECTS, W-9, P-15),

byto: E41 - Automatyka (4 ECTS, W~15,C~9,L-9);

jest: D1.2 — Projektowanie uktadow napedowych / D2.2 — InZynieria jakosci (3 ECTS,
W =15, P-22),

bylo: E48 ~ Projekt przejsciowy: Konstrukcyjny (4 ECTS, P — 22) / E42 — InZynieria
jakosci wg ISO / Zagadnienia jakoéci w procesie wytwarzania (1 ECTS, W —6, C -9);
jest: D1.3 - Projektowanie oprzyrzadowania technologicznego / D2.3 — Zarzadzanie
produkejg (5 ECTS, W— 15, P —21),

byto: E46 — Projektowanie oprzyrzadowania technologicznego (2 ECTS, W — 6, P —
18) / E45 - Zarzgdzanie produkcia i logistyka produkgji (2 ECTS, W -6, C—9);

jest: D1.4 — Przemystowa dokumentacja inzynierska / D2.4 ~ Zarzadzanie projektami
- Lean Management (4 ECTS, W —9, C—15),

byto: E47 — Przemystowa dokumentacja inzynierska (4 ECTS, W—6,C—-8, P-18) /
AS — Podstawy zarzadzania (1 ECTS, W —7);

Jest: D1.5 — Nowoczesne technologie / D2.5 — Sterowanie robotéw (3 ECTS, W - 7,
L- 15),

byto: D32 — Nowoczesne technologie(1 ECTS, W - 6, C - 8) / E41 — Robotyka (4 ECTS,
W-15,C-9,L-9);



ii) jest: D1.6 — Badania nieniszczgce / D2.6 — Komputerowe systemy sterowania
i pomiardéw (2 ECTS, W -7, L-15),
byto: E43 ~ Badania nie niszczace (1 ECTS, W - 6, L - 9) / D31 — Komp. systemy
sterowania i pomiaréw (2 ECTS, W-9, L-9);

ii)  jest: D7 — Seminarium dyplomowe (11 ECTS, P - 36),
byto: D37 - Seminarium dyplomowe (3 ECTS, P - 18);

kk) jest: D8 — Praktyka zawodowa (32 ECTS, 6 - miesiecy),
byto: F — Praktyki zawodowe (32 ECTS, 6 miesiecy);

) jest: D — modut wyboru ograniczonego: D1 - inzynieria mechaniczna / D2 -
Inzynieria produkcji obejmuje 8 przedmiotéw (zastgpiono specjalnosci);
byto: D - modut specjalistyczny(9 — przedmiotéw), E - modut wyboru ograniczonego
(11 - przedmiotéw), F - Praktyki zawodowe: dla dwéch specjalnosci — Obrabiarki
sterowane numerycznie CNC / Technologia maszyn;

mm) dodaje sie: S1 — Szkolenie BHP — obowigzkowe z informacjg: min. 4 godz.
realizowane po rozpoczeciu | semestru studiow w terminie do 31 paidziernika w
formie e-learningu na zal. (zal. na podstawie wymaganej liczby punktéw z testu, pkt.
ECTS =0);

6) w pkt. Il ppkt. 2) i ppkt.4) w tekscie wprowadza sie zmiany dotyczace nazw przedmiotow,
wynikajace ze zmian plandw studidw stacjonarnych i niestacjonarnych;

7) w pkt. IV uwzglednia sie zapis: ,Studenci | semestru do 31 paZdziernika przechodzg min.
4 godzinne obowigzkowe szkolenie BHP, ktére odbywa sie z uzyciem technik ksztatcenia
na odlegtos¢. Potwierdzeniem zaliczenia (bez oceny) jest uzyskanie wymaganej liczby
punktéw z testu zaliczeniowego (za zaliczenie szkolenia nie przyznaje sie punktéw ECTS)”.
Zmienia sie rowniez opis programu w tym punkcie w zakresie przedmiotéw do wyboru
i uaktualnia opis sylwetki absolwenta.

§2

Program studiéw uwzgledniajagcy zmiany, o ktérych mowa w § 1, stanowi zatgcznik do
niniejszej uchwaty i obowigzuje od cyklu ksztatcenia 2024/2025.

§3

Uchwata wchodzi w zycie z dniem podjecia.

Przewodniczacy Senatu Uniwersytetu Kaliskiego
im. Prezydenta Stanistawa Wojciechowskiego
Rektor

dr hab. n. med. Andrzej Wojtyta, prof. Uniwersytetu Kaliskiego

Opracowanie: dr inz. Piotr Czarnywojtek, mgr Anna Szymanska



Zatgcznik do Uchwaty Nr 0012.62 .1.2024 Senatu
Uniwersytetu Kaliskiego z dnia 27 czerwca 2024 r.

Uniwersytet Kaliski

im. Prezydenta Stanistawa Wojciechowskiego

Program studiow

kierunek: Mechanika i budowa maszyn
poziom: studia pierwszego stopnia
profil praktyczny

obowigzujacy od cyklu ksztatcenia 2024/2025



Ogélna charakterystyka studiow

1. | Nazwa kierunku studiow Mechanika i budowa maszyn
2. | Profil ksztatcenia praktyczny
3. | Poziom ksztatcenia studia pierwszego stopnia
4. | Forma studiow .staqo.narne
niestacjonarne
5. | Liczba semestréow 7
6. | taczna liczba punktéw ECTS 210
. . ., 2625 (na stacjonarnych)
7. | taczna liczba godzin zajec 1321 (na niestagjonarnych)
8. | Tytut zawodowy nadawany absolwentom Inzynier
9. | taczna liczba punktéw ECTS uzyskanych w ramach zaje¢ )
, . . - . 131 (na stacjonarnych)
z bezposrednim udziatem nauczycieli akademickich lub ) )
. , . 79 (na niestacjonarnych)
innych oséb prowadzacych zajecia
10. | taczna liczba punktéw ECTS uzyskanych w ramach nauk
humanistycznych lub spotecznych (nie mniej niz 5 pkt),
w przypadku kierunku studidow przyporzagdkowanego do 14
dyscyplin w ramach dziedzin innych niz nauki
humanistyczne lub spoteczne
11. | Liczba godzin realizowanych w ramach zajeé
z wychowania fizycznego (w przypadku studiow 60 (na stacjonarnych)
pierwszego stopnia i jednolitych mgr — nie mniej niz 60 0 (na niestacjonarnych)
godzin)
12. | Liczba punktéw ECTS uzyskanych w ramach zajec do
. : . . 72
wyboru (w wymiarze nie mniejszym niz 30%)
13. | Liczba punktéw ECTS uzyskanych w ramach zajec
o charakterze praktycznym (w wymiarze wiekszym niz 143
50%)
14. | Liczba punktéw ECTS uzyskanych w ramach zajec z jezyka 9
obcego
15. | Liczba  punktow ECTS mozliwa do realizacji
z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na 105

odlegtos¢ (w wymiarze nie wiekszym niz 50%)




Il. Opis procesu ksztatcenia prowadzgcego do uzyskania zaktadanych efektéow uczenia
sie:
1) efekty uczenia sie dla studidow konczacych sie uzyskaniem tytutu zawodowego
inzyniera

Kierunkowe efekty uczenia sie dla Mechaniki i budowy maszyn w petni pokrywajg
odpowiednie charakterystyki poziomu 6, drugiego stopnia Polskiej Ramy Kwalifikacji — tabela
1, w tym réwniez kwalifikacje umozliwiajgce uzyskanie kompetencji inzynierskich — tabela 2.

Kierunkowe efekty uczenia sie s3 monitorowane w sposdb cigglty po to, by uwzgledniaty
oczekiwania i potrzeby studentdéw, interesariuszy zewnetrznych oraz ciggle zmieniajgcy sie
sytuacje na rynku pracy.

Pokrycie charakterystyk drugiego stopnia Polskiej Ramy Kwalifikacji przez kierunkowe
efekty uczenia sie

Podstawa: rozporzgdzenie Ministra Nauki i Szkolnictwa Wyzszego z 14 listopada 2018 r.
w sprawie charakterystyk drugiego stopnia efektdw uczenia sie dla kwalifikacji na poziomach
6-8 Polskiej Ramy Kwalifikacji (Dz.U.2018 p0z.2218).

Objasnienia oznaczen w symbolach efektéw uczenia sie dla kwalifikacji na poziomie 6 Polskiej Ramy
Kwalifikacji (PRK) — studia pierwszego stopnia:

Oznaczenia:
e PRK-Polska Rama Kwalifikacji;
e KEU — kierunkowe efekty uczenia sie;

Symbole kategorii opisowych Polskiej Ramy Kwalifikacji — aspektéw o podstawowym znaczeniu:
e wiedza (W):
— WG - zakres i gtebia — kompletnos¢ perspektywy poznawczej i zaleznosci;
— WK - kontekst — uwarunkowania, skutki;
e umiejetnosci (U):
—  UW - wykorzystanie wiedzy — rozwigzywane problemy i wykonywane zadania;
— UK - komunikowanie sie — odbieranie i tworzenie wypowiedzi, upowszechnianie wiedzy w $rodowisku
naukowym i postugiwanie sie jezykiem obcym;
— UO - organizacja pracy — planowanie i praca zespotowa;
—  UU = uczenie sie — planowanie wtasnego rozwoju i rozwoju innych oséb;
e kompetencje spoteczne (K):
— KK - oceny —krytyczne podejscie;
— KO - odpowiedzialno$¢ — wypetnianie zobowigzan spotecznych i dziatanie na rzecz interesu publicznego;
— KR - rola zawodowa — niezaleznos¢ i rozwdj etosu.

v’ Litera (0) - symbol kompetencji Polskiej Ramy Kwalifikacji (PRK) wspdlnych dla wszystkich dziedzin
v’ Litera (T) - symbol dziedziny ksztatcenia w zakresie nauk inzynieryjno-technicznych



Tabela 1. Wspdine charakterystyki drugiego stopnia PRK — poziom 6

KOd. Polska Rama Kwalifikacji (PRK) FELER
sktadnika . przez
opisu PRK poziom 6 KEU

Wiedza
K_Wo01
K_W02
Zna i rozumie w zaawansowanym stopniu — wybrane fakty, obiekty i zjawiska oraz K_W03
dotyczace ich metody i teorie wyjasniajace ztozone zaleznosci miedzy nimi, K_Wo04
stanowigce podstawowg wiedze ogdlng z zakresu dyscyplin naukowych Ilub K_WO05

P6S_WG(O) | artystycznych tworzacych podstawy teoretyczne oraz wybrane zagadnienia K_WO08
z zakresu wiedzy szczegétowej — wtasciwe dla programu studidw, a w przypadku K_WO09
studiow o profilu praktycznym — rédwniez zastosowania praktyczne tej wiedzy K_W12
w dziatalnosci zawodowej zwigzanej z ich kierunkiem. K_W13

K_W16
K_W22
Zna i rozumie fundamentalne dylematy wspétczesnej cywilizacji.
Zna i rozumie podstawowe ekonomiczne, prawne, etyczne i inne uwarunkowania
réznych rodzajow dziatalnosci zawodowej zwigzanej z kierunkiem studiéw, w tym K W19

P6S_WK(O) | podstawowe pojecia i zasady z zakresu ochrony witasnosci przemystowej i prawa K_W21
autorskiego. -

Zna i rozumie podstawowe zasady tworzenia i rozwoju rdézinych form
przedsiebiorczosci.

Umiejetnosci
Potrafi wykorzystywa¢ posiadang wiedze, formutowac i rozwigzywac ztozone
i nietypowe problemy oraz wykonywaé¢ zadania w warunkach nie w petni
przewidywalnych przez:
- wtasciwy dobdr zrddet i informacji z nich pochodzacych, dokonywanie oceny,

P6S_UW(O) | krytycznej analizy i syntezy tych informaciji, K_U07
- dobdr oraz stosowanie wtasciwych metod i narzedzi, w tym zaawansowanych
technik informacyjno-komunikacyjnych;

— formutowaé i rozwigzywaé problemy oraz wykonywaé zadania typowe dla
dziatalnosci zawodowej zwigzanej z kierunkiem studiéw.

Potrafi:

- komunikowac sie z otoczeniem z uzyciem specjalistycznej terminologii

- braé udziat w debacie — przedstawiac i ocenia¢ rézne opinie i stanowiska oraz K_U02

P6S_UK(O) L.
dyskutowac o nich. K_U06
Potrafi postugiwac sie jezykiem obcym na poziomie B2 Europejskiego Systemu
Opisu Ksztatcenia Jezykowego.
potrafi:

P6S_UO(0) - plan?wa.c' i o’rga!nizow.aé prace .indywidualna oraz w zespole . K_U11
- wspoétdziatac z innymi osobami w ramach prac zespotowych (takze o charakterze
interdyscyplinarnym)

) I L . , L . K_Uo1

P6S_UU(O) | Potrafi samodzielnie planowac i realizowaé wtasne uczenie sie przez cate zycie. K UOS

Kompetencje spoteczne
Jest gotowy do krytycznej oceny posiadanej wiedzy i odbieranych tresci.
Jest gotowy do uznawania znaczenia wiedzy w rozwigzywaniu problemdw

P6S_KK(O) . . . - ) K_KO1
poznawczych i praktycznych oraz zasiegania opinii ekspertow w przypadku
trudnosci z samodzielnym rozwigzaniem problemu.

Jest gotowy do wypetniania zobowigzan spotecznych, wspoétorganizowania K_K02

P6S_KO(O) | dziatalnosci na rzecz sSrodowiska spotecznego. K_K03
Jest gotowy do inicjowania dziatan na rzecz interesu publicznego. K_K06




Jest gotowy do myslenia i dziatania w sposéb przedsiebiorczy. K_KO08
K_K04
Jest gotowy do odpowiedzialnego petnienia rél zawodowych, w tym: Ko
. . . . . K_KO5
P6S_KR(O) - przestrzegania zasad etyki zawodowej i wymagania tego od innych; K_KO7
- dbatosci o dorobek i tradycje zawodu. K_KO9

Tabela 2. Charakterystyki PRK efektow uczenia sie dla kwalifikacji umozliwiajgcych uzyskanie
kompetencji inzynierskich

Kod Polska Rama Kwalifikacji (PRK) Pokrycie
sktadnika poziom 6 przez
opisu PRK kompetencje inzynierskie, profil praktyczny KEU

Wiedza
K_W06
K_W07
Zna i rozumie podstawowe procesy zachodzgce w cyklu zycia urzadzen, obiektéw K_W10
P6S_WG(T) | . ) .
i systeméw technicznych K_W11
K_W14
K_W15
. . . . ‘- K_W17
Zna i rozumie podstawowe zasady tworzenia i rozwoju réinych form -
P6S_WK(T) indywidualnej przedsiebiorczosci. K_wis
K_W20
Umiejetnosci
Potrafi planowac i przeprowadzac¢ eksperymenty, w tym pomiary i symulacje
komputerowe, interpretowac uzyskane wyniki i wycigga¢ wnioski.
Potrafi przy identyfikacji i formutowaniu specyfikacji zadan inzynierskich oraz ich K UO3
rozwigzywaniu: -
3 . L K_U04
- wykorzystywa¢ metody analityczne, symulacyjne i eksperymentalne, K U0
- dostrzegad ich aspekty systemowe i pozatechniczne, w tym aspekty etyczne, K_UO9
- dokonywa¢ wstepnej oceny ekonomicznej proponowanych rozwigzan K_U10
i podejmowanych dziatan inzynierskich. K_U12
Potrafi dokonac krytycznej analizy sposobu funkcjonowania istniejgcych rozwigzan K_U13
technicznych i ocenic te rozwigzania. K_U14
Potrafi projektowaé — zgodnie z zadang specyfikacjg — oraz wykonywac typowe dla -
P6S_UW(T) | ,. . . . . j K_U15
kierunku studiéw proste urzadzenia, obiekty, systemy lub realizowaé procesy, K U16
uzywajac odpowiednio dobranych metod, technik, narzedzi i materiatow. K_U17
Potrafi rozwigzywac praktyczne zadania inzynierskie wymagajgce korzystania ze K_U18
standardéw i norm inzynierskich oraz stosowania technologii witasciwych dla K_U19
kierunku studiow, wykorzystujagc doswiadczenie zdobyte w $rodowisku K_UZO
zajmujacym sie zawodowo dziatalnoscig inzynierskg — w przypadku studidéw K_U21
o profilu praktycznym. -

. , . . R . K_U22
Potrafi wykorzystywaé¢ zdobyte w S$rodowisku zajmujacym sie zawodowo K_U23
dziatalnoscig inzynierskg doswiadczenie zwigzane z utrzymaniem urzadzen, -
obiektéw i systemdw typowych dla kierunku studiéw — w przypadku studiéw
o profilu praktycznym.




2) moduty ksztatcenia — zajecia lub grupy zaje¢ niezaleznie od formy ich prowadzenia,

wraz z przypisaniem do nich efektéow uczenia sie i tresci programowych

zapewniajacych uzyskanie tych efektow

Przypisanie kierunkowych efektéw uczenia sie (KEU) do charakterystyk drugiego stopnia

Polskiej Ramy Kwalifikacji (PRK) sporzadzono na podstawie rozporzadzenia Ministra Nauki

i Szkolnictwa Wyzszego z 14 listopada 2018 r. w sprawie charakterystyk drugiego stopnia

efektéw uczenia sie dla kwalifikacji na poziomach 6—8 Polskiej Ramy Kwalifikacji (Dz.U.2018

p0z.2218). Wykorzystano kody kategorii sktadnikdw opisu PRK uzyte w wymienionym

rozporzadzeniu wraz z numeracjg zdefiniowang w punkcie 1.1 (niniejszego programu

studidw) - Pokrycie charakterystyk drugiego stopnia Polskiej Ramy Kwalifikacji przez

kierunkowe efekty uczenia sie.

Tabela 3. Odniesienie kierunkowych efektow uczenia sie dla Mechaniki i budowy maszyn do
charakterystyk drugiego stopnia PRK — poziom 6, profil praktyczny

Kierunkowe efekty uczenia sie dla kierunku studiéw Mechanika i budowa maszyn

Kod sktadnika

Symbol opisu Polskiej
k|erunk0\fvych Po ukonczeniu studiow pierwszego stopnia na kierunku studiéw Mechanika Ra.r?y ..
efektow . Kwalifikacji
.. i budowa maszyn absolwent: .
uczenia sie poziom 6,
(KEU) profil
praktyczny
WIEDZA (W)
ma wiedze w zakresie matematyki, obejmujacg algebre, analize
matematyczng, probabilistyke i wybrane metody numeryczne, w tym wiedze
niezbedng do:
K_wo1 - modelowania i analizy uktadéw mechanicznych; P6S_WG(O)
- wykonywania obliczen przy projektowaniu proceséw technologicznych;
- opisu i przewidywania wtasciwosci eksploatacyjnych urzadzen, obiektéw
i systemow technicznych;
ma wiedze w zakresie fizyki, obejmujaca podstawy mechaniki,
termodynamiki, optyki, elektrycznosci i magnetyzmu, fizyki jgdrowe;j, fizyki
K_Wo02 ciata statego i elementy fizyki kwantowej, w tym wiedze potrzebng do P6S_WG(O)
zrozumienia, opisu i wykorzystania zjawisk fizycznych przy projektowaniu
wytwarzaniu i eksploatacji uktadow mechanicznych
K_W03 ma ;.)odstawowa% wiedze w zakresie ch'erpH potrzebria do rozulmlema i opisu P6S_WG(0)
zjawisk wystepujgcych przy wytwarzaniu i eksploatacji elementéw maszyn
K_Wo4 zna zasady g'r'aflkl |n'zyn|e'rsk|ej oraz narzedzia stosowane w przygotowywaniu P65 WG(O)
dokumentacji technicznej
ma uporzadkowang, podbudowang teoretycznie wiedze w zakresie statyki
K_WO05 uktaddw ciat sztywnych oraz kinematyki i dynamiki ciata sztywnego, a takze P6S_WG(0)
ma podstawowg wiedze w zakresie drgan i hatasu
K_W06 ma wiedze w zakresie analizy wytrzymatosciowej podstawowych konstrukcji P6S_WG(T)

mechanicznych




K_Wo07

ma elementarng wiedze w zakresie mechaniki ptynéw i termodynamiki
technicznej wymagang dla rozumienia budowy i eksploatacji urzadzen
mechanicznych

P6S_WG(T)

K_WO08

ma elementarng wiedze w zakresie elektrotechniki, elektroniki i automatyki

P6S_WG(O)

K_W09

ma elementarng wiedze w zakresie zasad projektowania czesci maszyn
i konstrukcji mechanicznych

P6S_WG(O)

K_W10

ma szczeg6towa wiedze zwigzang z wybranymi zagadnieniami z zakresu
budowy maszyn, obstugi, diagnozowania stanu technicznego, technologii
naprawy i bezpiecznego uzytkowania

P6S_WG(T)

K_W11

ma wiedze z zakresu komputerowo wspomaganego projektowania,
wytwarzania i eksploatacji maszyn i urzagdzen mechanicznych

P6S_WG(T)

K_W12

ma podstawowg wiedze w zakresie metrologii, zna i rozumie metody pomiaru
podstawowych wielkosci charakterystycznych dla budowy maszyn, zna
metody obliczeniowe i narzedzia informatyczne niezbedne do analizy
wynikow eksperymentu

P6S_WG(O)

K_W13

ma wiedze w zakresie materiatéw inzynierskich, ich badan oraz technologii
ksztattowania

P6S_WG(O)

K_W14

ma podstawowg wiedze o trendach rozwojowych w zakresie, projektowania,
wytwarzania, budowy i eksploatacji maszyn

P6S_WG(T)

K_W15

ma podstawowg wiedze o cyklu zycia maszyn i urzgdzern mechanicznych

P6S_WG(T)

K_W16

zna podstawowe metody, techniki i narzedzia wymagane dla rozwigzywania
prostych zadan inzynierskich z zakresu budowy, technologii wytwarzania
i eksploatacji maszyn

P6S_WG(O)

K_W17

ma podstawowa wiedze niezbedng do rozumienia spotecznych,
ekonomicznych, prawnych, ekologicznych i innych pozatechnicznych
uwarunkowan dziatalnosci inzynierskiej

P6S_WK(T)

K_W18

ma podstawowg wiedze dotyczacq zarzadzania, w tym zarzadzania
jakoscig, logistyki i prowadzenia dziatalnosci gospodarczej

P6S_WK(T)

K_W19

zna i rozumie podstawowe pojecia i zasady z zakresu ochrony wifasnosci
przemystowej i prawa autorskiego; potrafi korzysta¢ z zasobow informacji
patentowej

P6S_WK(O)

K_W20

zna ogolne zasady tworzenia i rozwoju form indywidualnej przedsiebiorczosci,
wykorzystujgcej wiedze z zakresu projektowania czesci maszyn oraz budowy,
wytwarzania i eksploatacji maszyn i urzadzen

P6S_WK(T)

K_W21

ma elementarng wiedze w zakresie ochrony wiasnosci intelektualnej oraz
prawa patentowego

P6S_WK(O)

K_W22

ma elementarng wiedze w zakresie metod numerycznych stosowanych
w symulacjach i analizie uktadéw mechanicznych, a takze w procesie
projektowania, wytwarzania i eksploatacji maszyn

P6S_WG(O)

UMIEJETNOSCI (U)

K_uo1

potrafi pozyskiwaé informacje z literatury, baz danych i innych zZrédet, takze
w jezyku angielskim lub innym jezyku obcym; potrafi integrowac uzyskane
informacje, dokonywac ich interpretacji, a takze wycigga¢ wnioski oraz
formutowac i uzasadniac opinie

P6S_UU(0)

K_U02

potrafi porozumiewac sie przy uzyciu roinych technik w $rodowisku
zawodowym oraz w innych srodowiskach

P6S_UK(O)




K_U03

potrafi przygotowaé w jezyku polskim i jezyku obcym opracowanie
probleméw z zakresu podstawowych zagadnien inzynierskich

P6S_UW(T)

K_uo4

potrafi przygotowaé i przedstawi¢ w jezyku polskim i jezyku obcym
prezentacje ustng, dotyczacg szczegdtowych zagadnien inzynierskich

P6S_UW(T)

K_U05

ma umiejetnosé samoksztatcenia sie

P6S_UU(O)

K_U06

ma umiejetnosci jezykowe w obszarze nauk inzynieryjno-technicznych,
ze szczegélnym uwzglednieniem mechaniki i budowy maszyn, zgodne
z wymaganiami okreslonymi dla poziomu B2 Europejskiego Systemu Opisu
Ksztatcenia Jezykowego

P6S_UK(O)

K_Uo7

potrafi postugiwac sie technikami informacyjno-komunikacyjnymi wtasciwymi
do realizacji zadan z zakresu projektowania, wytwarzania i eksploatacji
maszyn

P6S_UW(O)

K_U08

potrafi planowacd i przeprowadzaé eksperymenty, w tym pomiary i symulacje
komputerowe, dokonywac obliczen, a takze interpretowac uzyskane wyniki
i wycigga¢ wnioski

P6S_UW(T)

K_U09

potrafi wykorzysta¢ do formutowania i rozwigzywania zadan inzynierskich
metody analityczne, symulacyjne oraz eksperymentalne

P6S_UW(T)

K_U10

potrafi przy formutowaniu i rozwigzywaniu zadan inzynierskich dostrzegac¢ ich
aspekty systemowe i pozatechniczne

P6S_UW(T)

K_U11

ma przygotowanie niezbedne do pracy w srodowisku przemystowym oraz zna
zasady bezpieczenstwa zwigzane z ta praca

P6S_UO(O)

K_U12

potrafi dokona¢ wstepnej analizy ekonomicznej podejmowanych dziatan
inzynierskich w zakresie projektowania, wytwarzania i eksploatacji maszyn

P6S_UW(T)

K_U13

potrafi postugiwa¢ sie komputerowymi metodami mechaniki przy
rozwigzywaniu zadan inzynierskich z zakresu projektowania, wytwarzania
i eksploatacji maszyn

P6S_UW(T)

K_U14

potrafi postugiwac sie aparatura pomiarowg i metodami szacowania btedéw
pomiaru

P6S_UW(T)

K_U15

potrafi dokona¢ krytycznej analizy sposobu funkcjonowania i ocenic
istniejagce rozwigzania techniczne, urzadzenia, obiekty, systemy, procesy
i ustugi w zakresie budowy, wytwarzania i eksploatacji maszyn

P6S_UW(T)

K_U16

potrafi dokonac identyfikacji i sformutowac specyfikacje zadan inzynierskich
o charakterze praktycznym w zakresie projektowania, wytwarzania
i eksploatacji maszyn

P6S_UW(T)

K_U17

potrafi oceni¢ przydatnos¢ rutynowych metod i narzedzi stuzacych
do rozwigzania zadania inzynierskiego o charakterze praktycznym w zakresie
projektowania, wytwarzania i eksploatacji maszyn oraz wybrac i zastosowac
wtasciwg metode i narzedzia

P6S_UW(T)

K_U18

potrafi — zgodnie z zadang specyfikacja — zaprojektowac oraz zrealizowa¢
proste urzadzenie, obiekt, system lub proces, typowe dla procesu
projektowania, wytwarzania i eksploatacji maszyn, uzywajgc wtasciwych
metod, technik i narzedzi

P6S_UW(T)

K_U19

potrafi dobra¢ odpowiednie materiaty inzynierskie, dla zapewnienia
poprawnej eksploatacji maszyny

P6S_UW(T)

K_U20

potrafi korzysta¢ z odpowiednich baz danych w procesie projektowania,
wytwarzania i eksploatacji maszyn

P6S_UW(T)

K_U21

ma doswiadczenie zwigzane z rozwigzywaniem praktycznych zadan
inzynierskich, zdobyte w $Srodowisku zajmujgcym sie zawodowo dziatalnoscig
inzynierska

P6S_UW(T)




ma doswiadczenie zwigzane z utrzymaniem urzgdzen, obiektow i systemow

K_U22 P6S_UW(T
U technicznych typowych dla przemystu maszynowego _UW()
K_U23 .ma umlejletnos.c korzystania i doswiadczenie w korzystaniu z norm P6S_UW(T)
i standardéw zwigzanych z przemystem maszynowym
KOMPETENCJE SPOLECZNE (K)
K_Ko1 ma svilladolr’rTosc potrzeby uzgpe’mla'nla' V\'ll'edzy prz?z cate zycie i potrafi P6S_KK(O)
dobra¢ wtasciwe metody uczenia dla siebie i innych oséb
K_K02 rozumie pozatechniczne aspekty dziatalnosci inzyniera-mechanika, miedzy P6S_KO(O)

innymi jej konsekwencje spoteczne oraz wptyw na stan srodowiska

ma swiadomos$¢ odpowiedzialnosci zwigzanej z decyzjami, podejmowanymi
K_K03 w ramach dziatalnosci inzynierskiej, szczegélnie w  kategoriach P6S_KO(O)
bezpieczenstwa wiasnego i innych 0séb oraz ochrony srodowiska

K_K04 potrafi wspdtpracowad i dziata¢ w grupie, przyjmujac w niej rézne role P6S_KR(O)

rozumie waznos¢ dziatan zespotowych i potrafi bra¢ odpowiedzialnos¢

K_K
K05 za wyniki wspdlnych dziatan

P6S_KR(O)

umie analizowa¢ zadania, przydzielone do realizacji, pod katem okreslenia
K_K06 priorytetéw, stuzacych maksymalnej efektywnosci wykonania zadania oraz P6S_KO(O)
wszechstronnych skutkéw jego realizacji

ma $wiadomosé waznosci postepowania profesjonalnego, przestrzegania

K_KO7 . ) . L. . P6S_KR(O
- zasad etyki zawodowej oraz poszanowania réoznorodnosci poglgddéw i kultur _KR(O)
K_K08 poFrafl wykazywac .SIQ prz,ed5|eb|orczosaa i pomystowoscia w dziataniu P65_KO(O)
zwigzanym z realizacjg zadan zawodowych
rozumie spoteczng role inzyniera oraz bierze udziat w przekazywaniu
K_K09 spofeFZfer’\%t\A{u. wiarygo’dnych info'rm'acji i opinii. dotyczacy?h' osiggniec P6S_KR(O)
techniki i jej aspektow, szczegdlnie w zakresie mechaniki, budowy

i eksploatacji maszyn

Matryca efektow uczenia sie przedstawia przedmioty zapewniajgce uzyskanie
kierunkowych efektéow uczenia sie.

Kazdy przedmiot jest szczegétowo opisany w odpowiedniej karcie przedmiotu, ktéra
zawiera miedzy innymi: nazwe przedmiotu, kod, rodzaj, formy dydaktyczne, wymiar godzin,
liczbe punktéw ECTS, nazwiska i adresy mailowe pracownikéw prowadzacych zajecia, cele
i zaktadane przedmiotowe efekty uczenia sie wraz z odniesieniem do kierunkowych efektéw
uczenia sie, tresci programowe, metody i narzedzia dydaktyczne, metody weryfikowania
osiggniecia efektéw uczenia sie, kryteria oceny osiggniecia efektow uczenia sie, oszacowanie
obcigzenia praca studenta, literature przedmiotowsa i inne informacje. Karty przedmiotdéw
sporzgdzone sg odrebnie dla studidw stacjonarnych i niestacjonarnych, przy czym majg one
identyczne cele i efekty uczenia sie, a réznig sie natomiast wymiarem godzin i rozktadem
tresci programowych przekazywanych w ramach zajeé¢ z bezposrednim udziatem nauczyciela
akademickiego.




Karty przedmiotéw przewidzianych w  planie studiéw  stacjonarnych
i niestacjonarnych wraz z przypisaniem do nich efektéw uczenia sie i tresci programowych
zapewniajgcych uzyskanie tych efektéw znajdujg sie w oddzielnych plikach, dostepnych sg na
stronie WWW kierunku pod adresem:
https://uniwersytetkaliski.edu.pl/wydzialy/wydzial-politechniczny/

oraz
https://mechanika.akademia.kalisz.pl/index.php/karty-modulow-ksztalcenia/

Plany studiow stacjonarnych i niestacjonarnych dla kierunku Mechanika i budowa
maszyn z przedmiotami do wyboru w zakresie DI1: InZynieria mechaniczna |/ D2:
Automatyzacja produkcji przedstawiono na kolejnych stronach. Modut wyboru
ograniczonego (D1 Iub D2) wybiera sie pod koniec 4 semestru. Do przedmiotéw
wybieralnych nalezg: grupa przedmiotéw D1 lub D2, seminarium dyplomowe, praktyki
zawodowe a takze jezyk obcy techniczny. Plany studidw dla obu form sg w petni
symetryczne, jezeli chodzi o zestaw przedmiotéw, ich rozmieszczenie w semestrach,
zaktadane efekty uczenia sie oraz liczbe punktow ECTS a takze rodzaje form zaje¢ (wyktad,
¢wiczenia, laboratorium, projekt).

W programie ksztatcenia po zaliczeniu przedmiotéw wybieralnych (modut D1/D2 +
jezyk obcy techniczny) student uzyskuje facznie 72 punkty ECTS, czyli 34,3% wszystkich
mozliwych. Za zaliczenie grupy przedmiotéw do wyboru z zakresu DI1: Inzynieria
mechaniczna |/ D2: Automatyzacja produkcji student uzyskuje 63 punkty ECTS (30%
wszystkich punktow) na obu formach ksztatcenia (student wybierajac przedmioty do wyboru
realizuje jednoczesnie catg grupe przedmiotéw o odpowiednim zakresie), w tym: za
seminarium dyplomowe 9 punktéw ECTS (tematyke pracy dyplomowej wybiera student) i za
praktyke zawodowg 32 punkty ECTS (student ma mozliwos¢ wyboru zaktadu pracy
wiasciwego dla zakresu D1 lub D2). Za zaliczenie zaje¢ z jezykdw obcych (do wyboru jezyk
angielski lub niemiecki), student uzyskuje 9 punktéw ECTS.

W obu formach ksztatcenia wymiar godzinowy przedmiotéw wybieralnych nie
obejmuje czasu niezbednego na wykonanie pracy dyplomowej mimo, ze jest on znaczny.
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Uniwersytet Kaliski im. Prezydenta Stanistawa Wojciechowskiego

‘Wydzial Politechniczny

kierunek: Mechanika i budowa maszyn

MATRYCA EFEKTOW UCZENIA SIE studiéw pierwszego stopnia (inzynierskich), profil praktyczny (obowigzuje od 01.10.2024 r.)

| | ‘ |1NZ|INZ| | |INZ|INZ‘ | IINZ|INZ| |INZ|I.\IZ‘ |INZ| |

| |I.\IZ‘INZ|

‘ | |INZ|INZ|INZ‘ |INZ‘INZ|INZ|INZ|INZ|I.\IZ‘INZ|INZ‘INZ|INZ|INZ|INZ

K W...

K_U..

K_K...

o [ o2

|03|04‘05|06|07|08|09|10|117‘12|13|14|15|16|17|18‘19|20|21|22

010203 o]

o5 [ o6 [or[os]oo [10]1]12]13]1a 151617180 202122 ]2s

o
2

04 [ 05 o5 [ o7 ] 08 ] 09

MODUL. OGOLNY

Jezyk obcy techniczny (angielski lub niemiecki)

Podstawy informatyki i programowania

Podstawy ekonomii w biznesie

Prawo w biznesie

Wychowanie fizyczne

MODUL PODSTAWOWY

Matematyka w zastosowaniu inzynierskim

Analiza statystyczna

Fizyka

Mechanika i teoria maszyn

Elementy termodynamiki i mechaniki plynow

Wytrzymalo$¢ materialdw i konstrukeji

MODUL KIERUNKOWY

Maszynoznawstwo

Grafika inzynierska

Komputerowe wspomaganie konstrukcji CAD

Specyfikacja geometrii wyrobu

Podstawy konstrukcji maszyn

Inzynieria materiatowa

Metoda 0 f MES w 2ji maszyn

Komputerowe wspomaganie wytwarzania CAM

o|lo|v|lojla[drfwviRP|Olojla|d|lw MR |lald|[w R |D>

Obrobka skrawaniem i obrabiarki CNC

Obrobka bezwidrowa i spajanie

Metalurgia z obrobka cieplng

Technologia montazu

Metrologia wielko$ci geometrycznych

Techniki wspolirzednosciowe

Eksploatacja i diagnostyka maszyn

Podstawy elektrotechniki i mechatroniki

Hydraulika i pneumatyka w przemysle

Metrologia przeptywow

MODUL WYBORU OGRANICZONEGO

D1: INZYNIERIA MECHANICZNA

Przetworstwo tworzyw sztucznych

Projektowanie ukladow napedowych

Projektowanie oprzyrzadowania technologicznego

Przemystowa dokumentacja inzynierska

Nowoczesne technologie

o|luo|ls|w Nk

Badania nieniszczace

D2: AUTOMATYZACJA PRODUKCJI

Automatyzacja w przemysle 4.0

Inzynieria jako$ci

Zarzadzanie produkcja

Zarzadzanie projektami - Lean Management

Sterowanie robotow

Komputerowe systemy sterowania i pomiarow

Seminarium dyplomowe

o|(N|lo|o|[s|lw[N]|R

Praktyka zawodowa
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Uniwersytet Kaliski im. Prezydenta Stanistawa Wojciechowskiego

Wydzial Politechniczny

kierunek: Mechanika i budowa maszyn

PLAN STUDIOW STACJONARNYCH pierwszego stopnia (inzynierskich), profil praktyczny

Ogélna liczba godzin . .,
a . 5l wym: Rozdzial zaj¢¢ programowych na semestry
- Nazwa przedmiotu g3 % wykL| éw. | lab. | proj. SEMESTR I SEMESTR Il SEMESTR I SEMESTR IV SEMESTR V SEMESTR VI SEMESTR VII
“ fwlc|iL|ples|E[w[c|L][p|ene|w|c|L|P|es|E|[W[C|L|P|cs|E|W]C|L]|P|es|E|W[C|L|P|es|E|W[C]L]|P|es|E|W|[C|L]|P
A IMODUL OGOLNY 1 |17| 255 |30(195/30| 0| 8 | 0 |30|45[30| 0 |2|0|o0|60[0|O0|2|0|0|3|0f0|2|0|0f30|0|0|3|1|0]|3|0]|0]o0 ojofofjofofjofo]|ofo]|oO
1 |Jezyk obcy techniczny (angielski lub niemiecki) 19| 120 |0 |10/ 0|0 2 30 2 30 2 30 3 FE 30
2 |Podstawy informatyki i programowania 03| 3 |[0|0|3]|0]3 30
3 |Podstawy ekonomii w biznesie 03] 3 |[15(15/0|0]3 15 | 15
4 |Prawo w biznesie 0|2 15 [15/0f0f0f2 15
5 |Wychowanie fizyczne o|0| 60 |[0]|60[0]|0]O 30 0 30
B |MODUL PODSTAWOWY 4 | 38| 540 |[225(180(135| 0 | 4 | 0 [15]|30| 0 | 0 |14 90 [ 75| 45| 0 |11| 1 |75|60|30| 0|9 |1 |45]|15(60|0|0|0|0|0|O0fO0|OfO0|OflO|O|O|O|[O|O|O|O]O
1 |Matematyka w zastosowaniu inzynierskim 17| 9 |30[60|]0|0]4 15 | 30 3| E|15]30
2 |Analiza statystyczna 0|3| 45 |15/ 0 |30]0 3 15 30
3 |Fizyka 14| 60 [30]15[15|0 4 [ E|30|15|15
4 |Mechanika i teoria maszyn 18| 120 |60[60| 0|0 4 30 | 30 4 [E 30|30
5 |Elementy termodynamiki i mechaniki ptynow 06| 9 [30]0|60|0 3 15 30 3 15 30
6 |Wytrzymato$¢ materiatow i konstrukeji 1 /10| 135 |60[45[30(| 0 4 30 | 30 6 [E|30|15|30
C IMODUL KIERUNKOWY 11|92 | 1425 [465| 90 [450(420| 18 | 4 [120| O | 45|45 |14 | 1 |45|30|30|90| 17| 1 |120| 60| 45| 60| 19| 2 |90 | O | 75|120| 14 | 1 |60 | O |[45[105| 8 | 2 30| O (165 0O | 2 | O | O | O |45| 0
1 |Maszynoznawstwo 15| 60 [30]|o0|30|0|5[E]|S30 30
2 |Grafika inZynierska 06| 9 |[0]|0|0]|9%]3 45 3 45
3 |Komputerowe wspomaganie konstrukcji CAD 0|10| 150 |0 | 0 | 0 [150 3 45| 2 0|3 45| 2 30
4 |Specyfikacja geometrii wyrobu 1|4 45 |30|15|0]0 4 | 'E|30]15
5 |Podstawy konstrukcji maszyn 1|10| 180 |60[30| 15|75 5 30 | 30 30|5[E|30 15 | 45
6 |Inzynieria materiatowa 14| 4 |30|0]|15|0]|4 [E|30 15
7 |Metoda elementow skonczonych MES w konstrukcji maszyn 02 45 0[0|45]|0 2 45
8 |Komputerowe wspomaganie wytwarzania CAM 15 75 [30]0|0|45 5 [ E |30 45
9 |Obrobka skrawaniem i obrabiarki CNC 1 (12| 210 | 90| 15105 O 3 30 | 15 4 30 30 2 15 15 3 | E|15 60
10 |Obrobka bezwidrowa i spajanie 14| 4 |30[0]|15|0]| 3 [E|30 1 15
11 |Metalurgia z obrobka cieplng 1|4 45 | 30| 0|15 0|3 [E|30 1 15
12 | Technologia montazu 013 45 | 15| 0| 0 |30 3 15 30
13 |Metrologia wielkosci geometrycznych 18| 120 |45|15[ 60 0 4 30 |15 | 30 4 |'E| 15 30
14 | Techniki wspétrzgdnosciowe 1|2 45 | 15| 0 (30| 0 2 [E|15 30
15 |Eksploatacja i diagnostyka maszyn 02| 45 |0]|0|45]0 2 45
16 |Podstawy elektrotechniki i mechatroniki 1|5 75 | 45]15]|15| 0 2 15 | 15 3 [ E |30 15
17 |Hydraulika i pneumatyka w przemysle 013 45 | 15| 0| 0 |30 3 15 30
18 |Metrologia przeptywow 03 60 0(0|60]|0 2 30 1 30
MODUL WYBORU OGRANICZONEGO: 3 |63| 405 |120]30|60(195| 0 [0 |0 |0 |O0|O0|O|O|O|O|O|OfO|fO|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O/213|2|60|30({30(60|22| 1 |45| 0 |30|60[28| 0 [15]|0 |0 |75
D D1: INZYNIERIA D2: AUTOMATYZACJA
MECHANICZNA PRODUKCIJI
1 |Przetworstwo tworzyw sztucznych Automatyzacja w przemysle 4.0 013 45 |15 0| 0|30 3 15 30
2 |Projektowanie uktadow napgdowych Inzynieria jako$ci 13 75 300|045 3 [[E| 30 45
3 |Projektowanie oprzyrzadowania technologicznego | Zarzadzanie produkcja 115 75 30| 0| 0|45 5 E |30 45
4 |Przemystowa dokumentacja inzynierska |Zarzadzanie projektami - Lean Management 114 45 15|30 0|0 4 | 'E 15|30
5 |Nowoczesne technologie Sterowanie robotow 0|3| 45 |15/ 0 |30]|0 3 15 30
6 |Badania nieniszczace Komputerowe systemy sterowania i pomiaréw 0] 2 45 15( 0300 2 15 30
7 |Seminarium dyplomowe* of11| 75 |o0|0 |07 1 15| 1 15| 9 45
8 |Praktyka zawodowa** 032 6 miesiccy «— Gtygodni — 16 6 tygodni 16 12 tygodni
wW|Cc|L|P|es|E|wW|C|L|P|es|E|{W|C|L|Ples|E|[W|[C|L|[Ples|E[W|C|L|Pes|E|W|C|L|P|es|E|W|C|L|P|es|E|{W|[C|L]|P
RAZEM 19 |210| 2625 |840(495|675(615| 30 | 4 |165| 75 | 75| 45 | 30 | 3 [135|165| 75| 90 [ 30 | 2 [195/150| 75 | 60 | 30 | 3 |135| 45 |135(120| 30 | 4 |120| 60 | 75 [165| 30 75| 0 |195/ 60| 30| 0 | 15| 0 |45 75
Liczba godzin w semestrze: 360 465 480 435 420 330 135
Obowiazuje od 01.10.2024 - - -
Liczba godzin w tygodniu: 24 31 32 29 28 22 9

S1 lSzkolenie BHP - obowigzkowe

min. 4 godz. realizowane po rozpoczgciu I semestru studiow w terminie do 31 pazdziernika w formie e-learningu na zal. (zal. na podstawie wymaganej liczby punktow z testu, pkt. ECTS = 0)

*

Seminarium dyplomowe V-VII semestr wspiera realizacj¢ pracy dyplomowej studenta (do 275 godzin).

**  Praktyka zawodowa w wymiarze 6 miesigcy realizowana jako: 6 + 6 tygodni (wprowadzajaca) w sem.IV (w wakacje) lub w sem.V oraz w sem.VI oraz 12 tygodni (dyplomowa) w sem. VII. Praktyka zawodowa moze by¢ realizowana rowniez w formie stazy zawodowych.
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Uniwersytet Kaliski im. Prezydenta Stanistawa Wojciechowskiego

Wydzial Politechniczny PLAN STUDIOW NIESTACJONARNYCH pierwszego stopnia (inzynierskich), profil praktyczny

kierunek: Mechanika i budowa maszyn

Ogélna liczba godzin

Rozdzial zaje¢é programowych na semestry

. i N[ w tym:
:I-'- Nazwa przedmiotu f E % wykL| éw. | lab. | proj. SEMESTR | SEMESTR Il SEMESTR 11 SEMESTR IV SEMESTR V SEMESTR VI SEMESTR VII
“ fwlc|L|ples|E[w[c|L][p|en|E|w|c|L|P|es|E|[W[C|L|P|cs|E|W]C|L]|P|es|E|W[C|L|P|es|E|W[C|L|P|en|E|W|[C|L]|P

A [MODUL OGOLNY 1|17| 99 |13|68|18| 0|8 |0 |13|8|18|0|2|0|o0|15(0]|0|2]|0|0|15[0|0|2|0|0|15|0f0|3|1]|0|15|/0f[0|0|0|fO0|O0|O0f|OfO0|O|O]|O|O]O
1 |Jezyk obcy techniczny (angielski lub niemiecki) 1]09 60 |0 |60|0|0O 2 15 2 15 2 15 3 BE 15
2 |Podstawy informatyki i programowania 0|3 18 |0o|0|18|0]3 18
3 |Podstawy ekonomii w biznesie 0|3 14 |6[8|0|0]3 6|8
4 |Prawo w biznesie 0|2 7 7{0]0]0]2 7
B [MODUL PODSTAWOWY 4 38| 276 [114{93 (69| 0 |4 | 0|9 |25/ 0|0 |14| 2 |46[39|24| 0 |22|1|37[30|25(0 9|1 |22{9|30[0|0|0ofo0|0f|0|0of0|0f|O0|O|O|O|O|O|O|O|O|O
1 |[Matematyka w zastosowaniu inzynierskim 1|7 48 | 18|30 0| 0| 4 9 |15 3{E|9 |15
2 |Analiza statystyczna 0|3 2 |7]0]|15|0 3 7 15
3 |Fizyka 14| 38 |15/9]|9]|0 4 E[15| 9|9
4 |Mechanika i teoria maszyn 1|8 60 |30[30]| 0|0 4 15| 15 4 [E| 15|15
5 |Elementy termodynamiki i mechaniki ptynow 0|6 4 |14| 0|30 3 7 15 3 7 15
6 |Wytrzymato$¢ materiatow i konstrukeji 1 /10| 69 |30|24[15(0 4 15 | 15 6 [E|15|9 |15
C IMODUL KIERUNKOWY 11| 92| 745 |238|49 |233[225| 18| 4 | 60| 0 |22|26|14| 1 [25|18|18|48|17| 1 |60 |31 |22|33|19| 2 |44 | 0 |39|63|14| 1 |31| 0 |24(55|8 |2 |18|0|8|0|2]|0|0]|0|26]|0
1 |Maszynoznawstwo 15| 3 [15/0f15/0|5fFE|15 15
2 |Grafika inzynierska 0|6 52 0|0|0]|52]3 26| 3 26
3 |Komputerowe wspomaganie konstrukcji CAD 0|10| 8 |[0|0|O0]|8 3 2|2 18| 3 2|2 18
4 |Specyfikacja geometrii wyrobu 14| 27 |18 9]0 |0 4 FE|18]9
5 |Podstawy konstrukcji maszyn 110 95 |30[15]|9 |4 5 15| 15 5|5 [ E|15 9|26
6 |Inzynieria materiatowa 1|4 22 |15/ 0|7 |0|4[E|15 7
7 |Metoda elementow skonczonych MES w konstrukcji maszyn 0|2 26 |0|0]|26]|0 2 26
8 |Komputerowe wspomaganie wytwarzania CAM 15| 3 |15/0|0|22 5 [NEY| 15 22
9 |Obrobka skrawaniem i obrabiarki CNC 1|12 111 |48| 9 |54|0 3 15| 9 4 15 15 2 9 9 3|IE| 9 30
10 |Obrobka bezwiorowa i spajanie 1|4 24 15|09 |0 |3 [E|15 1 9
11 [Metalurgia z obrobka cieplna 1]4] 24 |15/0|9|0|3[E|15 1 9
12 | Technologia montazu 013 22 710|015 3 7 15
13 |[Metrologia wielkosci geometrycznych 18] 5 |2]7[30]0 4 15| 7 |15 4 [ E| 7 15
14 | Techniki wspétrzgdnosciowe 12 24 9(0|15|0 2 [E| 9 15
15 |Eksploatacja i diagnostyka maszyn 012 22 0o(0|22]|0 2 22
16 |Podstawy elektrotechniki i mechatroniki 15| 38 |2[9]|7]|0 2 719 3 BN 15 7
17 |Hydraulika i pneumatyka w przemysle 03| 22 |[7]|0]0]15 3 7 15
18 |Metrologia przeptywow 013 30 0(0|30]|0 2 15 1 15

MODUL WYBORU OGRANICZONEGO: 3 [63| 201 [62]15[30|9|o0|0ofo|o|o|ofofo|ofo|ofo|ofo|o|o|o|O|O|O|O|O|O|oO| 13| 2 |31|15[15|28[22| 1 |22|0|15|30|28| 0|9 |0 |0 |36

D D1: INZYNIERIA D2: AUTOMATYZACJA
MECHANICZNA PRODUKCJI
1 |Przetworstwo tworzyw sztucznych Automatyzacja w przemysle 4.0 03 24 910|015 3 9 15
2 |Projektowanie uktadow napgdowych  |Inzynieria jako$ci 13 37 |15{ 0|0 |22 3 [E|15 22
3 |Projektowanie oprzyrzadowania technologicznego | Zarzadzanie produkcja 1|5 36 15/ 0|0 |21 5| E|15 21
4 |Przemystowa dokumentacja inzynierska |Zarzadzanie projektami - Lean Management 114 24 9 (15(0 0 4 E| 9|15
5 |Nowoczesne technologie Sterowanie robotow 0|3 2 | 7]0]|15|0 3 7 15
6 |Badania nieniszczgce Komputerowe systemy sterowania i pomiarow 02 22 710|15|0 2 7 15
7 |Seminarium dyplomowe* 0|11| 3 |[0]|O0|O0]36 1 7|1 8|9 21
8 |Praktyka zawodowa** 0|32 6 miesigcy — 6tygodni — 16 6 tygodni 16 12 tygodni
W|C|L|PJesfE(W|C|L|PJesfE(W|C|L|P|esfE|W|C|L|[P|JesfE|W|C|L|P|esSfE|W|[C|L|P|esSE|{W|C|L|PI|ESE|W|[C|[L|P
RAZEM 19 [210( 1321 [427(225(350|319|30| 4 (82|23 |40|26|30| 3 [71(72|42|48|30| 2 [97|76|37|33|30| 3 [66)|24|69|63|30| 4 |62|30|39]|83]30 40| 0 |97 |30(30| 0| 9| 0|26]36
Liczba godzin w semestrze: 171 233 243 222 214 167 71
Obowiazuje od 01.10.2024
Liczba godzin na zjezdzi 1 16 16 15 14 11 5

S1 [Szkolenie BHP - obowigzkowe

min. 4 godz. realizowane po rozpoczgciu I semestru studiow w terminie do 31 pazdziernika w formie e-learningu na zal. (zal. na podstawie wymaganej liczby punktow z testu, pkt. ECTS = 0)

*  Seminarium dyplomowe V-VII semestr wspiera realizacj¢ pracy dyplomowej studenta (do 275 godzin).

**  Praktyka zawodowa w wymiarze 6 miesigcy realizowana jako: 6 + 6 tygodni (wprowadzajaca) w sem.IV (w wakacje) lub w sem.V oraz w sem.VI oraz 12 tygodni (dyplomowa) w sem. VII. Praktyka zawodowa moze by¢ realizowana rowniez w formie stazy zawodowych.
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3) Sposoby weryfikacji i oceny efektow uczenia sie osiggnietych przez studenta w trakcie
catego cyklu ksztatcenia

Weryfikacje efektéw uczenia sie prowadzg nauczyciele akademiccy odpowiednio do
form odbywanych zajeé.
Ogodlne zasady weryfikacji efektéw uczenia sie prowadzone s3:
- poprzez zaliczenia czgstkowe w ramach ¢wiczen, laboratoridw i projektdw — z zakresu
poszczegdlnych przedmiotéw,
- poprzez zaliczenia przedmiotdéw, ktdre nie koncza sie egzaminem,
- poprzez egzaminowanie z zakresu przedmiotow, ktdre koncza sie egzaminem,
- w trakcie i po zakonczeniu praktyk i stazy,
- podczas egzaminu dyplomowego.
Weryfikacja osiggania zaktadanych efektéw uczenia sie obejmuje w szczegdlnosci: wiedze,
umiejetnosci oraz kompetencje spoteczne.

Zasady weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie oraz szczegdtowe sposoby
weryfikacji efektdw uczenia sie i oceny ich osiggniecia przez studenta dla poszczegdinych
przedmiotdw opisane sg w kartach opisu przedmiotéw realizowanych w ramach studidw.

Ocena stopnia uzyskiwanych efektéw uczenia sie w zakresie wiedzy, umiejetnosci

i kompetencji spotecznych dokonywana jest przez nauczycieli akademickich zgodnie
z przyjeta w Uczelni forma ich weryfikacji i walidacji w zakresie wiedzy faktograficznej,
praktycznej i umiejetnosci praktycznych, umiejetnosci kognitywnych oraz kompetencji
spotecznych i postaw. Stuzg temu stosownie dobrane formy: test, projekt, prezentacja,
zadanie do wykonania, sprawdzian praktyczny, sprawdzian pisemny z wiedzy teoretycznej,
sprawdzian ustny, praca pisemna, zaliczenie, egzamin ustny, pisemny i inne.
Prowadzgcy zajecia przed ich rozpoczeciem przedstawia studentom karte przedmiotu
i zasady zaliczenia wskazujgc, ze prace pisemne, np. testy, projekty, obliczenia, referaty,
a takze odpowiedzi ustne, aktywnos$é na zajeciach i inne poszczegdlne elementy procesu
dydaktycznego i procesu uczenia sie, mogg mie¢ rédzng wartos¢, w zaleznosci od stopnia ich
trudnosci i ztozonosci.

Przy ocenianiu stosuje sie skale ocen: 5,0 (bardzo dobry), 4,5 (dobry plus), 4,0
(dobry), 3,5 (dostateczny plus), 3,0 (dostateczny), 2,0 (niedostateczny).

Praktyki zawodowe i staze s3 formga i sposobem weryfikacji osiggnietych efektéw
uczenia sie w Srodowisku zawodowym. System oceniania stopnia osiggania przez studenta w
toku realizacji zajeé¢ praktycznych efektédw uczenia sie polega na weryfikacji zatozonych
efektow uczenia sie w konkretnym dziataniu praktycznym studenta: ocena wstepna, biezgca
i koncowa oraz samoocena. Na ocene koricowg sktadajg sie wykorzystanie przez studenta
wiedzy, umiejetnosci oraz kompetencji spotecznych w dziataniu praktycznym. Studenci
zobowigzani sg wypetnia¢ dziennik praktyk, w ktérym zawierajg informacje dotyczace
miejsca odbywania praktyk, samooceny przebiegu praktyki, opinii instytucji, w ktorej
odbywajg praktyke, realizacji zadan i stopnia osiggniecia efektéw uczenia sie. Wypetniony
dziennik z wymaganymi opiniami i podpisami przedktadany jest opiekunowi praktyk i jest on
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jedng z form zaliczenia praktyk. Opiekun praktyki weryfikuje osiggniecie zaktadanych
efektow uczenia sie poprzez wystawienie oceny koricowej zgodnie ze stosowang w Uczelni
skala.

Proces dyplomowania polega na udziale w seminarium dyplomowym prowadzonym
przez danego promotora (w sem. V, VIi VIl), przygotowaniu pracy dyplomowej o charakterze
inzynierskim oraz przystgpieniu do egzaminu dyplomowego. Kazdy z tych etapéw podlega
ocenie — seminarium przez promotora, praca dyplomowa niezaleznie przez promotora
i recenzenta, egzamin dyplomowy przez co najmniej trzyosobowg komisje.

Na kierunku Mechanika i budowa maszyn wiekszos¢ prac dyplomowych majg wymiar
praktyczny, bowiem jest to: projekt zespotu, systemu lub zbudowany funkcjonalny model,
rozwigzanie rzeczywistego problemu inzynierskiego w przedsiebiorstwie, opracowanie
procesu technologicznego, wykonanie pomiardw i ich opracowanie, itp. Czesto sg to prace
interdyscyplinarne, pozwalajgce studentom wykazaé sie szeroka wiedzg i umiejetnosciami
inzynierskimi nabytymi w toku studiow.

Kazda praca dyplomowa podlega weryfikacji w Jednolitym Systemie
Antyplagiatowym. Student jest dopuszczany do egzaminu dyplomowego po pozytywnym
wyniku testu JSA i pozytywnych ocenach promotora i recenzenta.

Warunkiem przystgpienia do egzaminu jest rowniez uzyskanie zaliczenia ze
wszystkich wymaganych przedmiotéw objetych programem studidéw i uzyskaniu wymaganej
liczby punktéw ECTS, co jest potwierdzeniem opanowania przewidzianych w programie
efektéw uczenia sie.

Egzamin dyplomowy jest ostatnim etapem studidw, a jego celem jest ostateczne
stwierdzenie stopnia opanowania przez studentéw efektéw uczenia sie z zakresu wiedzy
i umiejetnosci oraz kompetencji spotecznych.

Egzamin dyplomowy jest egzaminem ustnym i sktada sie z prezentacji pracy dyplomowej
oraz odpowiedzi na trzy pytania zwigzane z programem studidw zadawane przez cztonkdéw
komisji egzaminu dyplomowego.

Ostateczna ocena uzyskiwana przez absolwenta studidow wynika z oceny pracy
dyplomowej (z wagg 0,25), oceny egzaminu dyplomowego (z wagg 0,25) oraz uzyskanej
Sredniej z ocen w trakcie catych studiéw (z wagg 0,5). Zarowno praca dyplomowa jak i
egzamin dyplomowy oceniane sg w skali ocen od 2,0 do 5,0 stosowanej w Uczelni.

4) ksztatcenie praktyczne

Do zaje¢ powigzanych z praktycznym przygotowaniem zawodowym zalicza sie:
¢wiczenia, laboratoria, projekty, praktyke zawodowg i seminarium dyplomowe
(wspierajgce realizacje pracy dyplomowej). Ze wzgledu na praktyczny profil studiow,
ksztatcenie praktyczne dominuje w ich programie.

taczna liczba punktéw ECTS za zajecia powigzane z praktycznym przygotowaniem
zawodowym wynosi na studiach stacjonarnych i niestacjonarnych: 142 punktéw ECTS
(67,6% wszystkich punktéw).
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Praktyka zawodowa, niezaleznie od modutu wyboru ograniczonego (D1 lub D2),
realizowana jest w wymiarze 6 miesiecy jako:

e 6 + 6 tygodni (praktyka wprowadzajgca), przeprowadzana w okresie wakacyjnym w
sem. IV lub sem. V oraz sem VI (tgcznie 12 tygodni, czyli 3 miesigce za 16 pkt. ECTS)

e 12 tygodni (praktyka dyplomowa), realizowana w trakcie VII semestru studiéw (tacznie
takze 3 miesigce za 16 pkt. ECTS).

Zatem sumarycznie wymiar praktyki zawodowej to 6 miesiecy, za ktérg student uzyskuje 32

pkt. ECTS.

Ponadto praktyka (wprowadzajaca i dyplomowa) moze by¢ realizowana jako catos¢
w formie stazu zawodowego w zaktadach produkcyjnych. Realizowana jest w wymiarze:
po dwa dni w semestrach V i VI oraz cztery dni w VII semestrze. Plan studiéw jest tak
utozony, aby zapewnié¢ dni wolne od zaje¢ w czasie odbywania stazu.

Praktyka realizowana jest na podstawie porozumien z uczelnig i tylko w tych
zaktadach przemystowych, ktérych dziatalno$¢ przemystowa pozwala na realizacje zadan
praktyki zawodowej.

Zaliczenie praktyk nastepuje na koncu kazdego cyklu, w ktérym s3g przewidziane
planem studiéw, czyli po ich odbyciu.

Celem praktyk jest rozwijanie umiejetnosci praktycznego wykorzystywania wiedzy
i kompetencji spotecznych, wtasciwych dla pracy w zawodzie inzyniera mechanika
i technologa. Cel ten osiggany jest poprzez praktyke zawodowa realizowang w firmach
zwigzanych z szeroko rozumiang branzg przemystu maszynowego. Istnieje tez mozliwosé
odbycia praktyki zagranicznej.

Praktyki sg formg i sposobem weryfikowania wiedzy w praktycznym dziataniu,
w srodowisku pracy. Organizowane sg one w miejscach pracy wyposazonych w urzgdzenia,
warsztaty, pomieszczenia, narzedzia i materiaty umozliwiajgce wykonywanie konkretnych
praktycznych czynnosci.

Studenci zobowigzani s3 wypetnia¢ dziennik praktyk, w ktérym sg informacje
dotyczace miejsca odbywania praktyk, samooceny przebiegu praktyki, opinii instytucji,
w ktérej student odbywat praktyke dotyczgcg przebiegu, realizacji zadan i stopnia
osiggniecia efektow. Wypetniony dziennik z wymaganymi opiniami i podpisami
przedktadany jest opiekunowi praktyk.

lll. Przyporzadkowanie efektow uczenia sie do dyscyplin

dyscypliny naukowe Procentowy udziat dyscypliny
w efektach uczenia sie

Inzynieria mechaniczna (dyscyplina wiodaca)
dziedzina nauk inzynieryjno- technicznych
razem 100%

100 %

Wszystkie kierunkowe efekty uczenia sie przypisane sg do jednej dyscypliny,
poniewaz przedmioty ogdlne i podstawowe przewidziane w programie studiow petnig tam
role stuzebng wobec tej dyscypliny, tj. realizowane sg w celu zdobycia przez studentéw
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kompetencji potrzebnych  w  ramach przedmiotéw  typowo kierunkowych
i specjalno$ciowych. Przyktadem jest Jezyk obcy techniczny, mieszczacy sie w dziedzinie nauk
humanistycznych, a konieczny do opanowania w komunikacji w naukach inzynieryjno-
technicznych, m.in. w mechanice i budowie maszyn. Z kolei Matematyka w zastosowaniu
inzynierskim z dziedziny nauk S$cistych i przyrodniczych obejmuje tresci niezbedne do
wykonywania obliczen inzynierskich z zakresu mechaniki, wytrzymatos$ci materiatéw i innych.
Przedmioty Podstawy ekonomii w biznesie oraz Prawo w biznesie mieszczace sie w dziedzinie
nauk spotecznych umozliwiajg zdobycie kompetencji, ktére sg wazne i niezwykle przydatne
w pracy inzyniera mechanika.

IV. Inne uwagi, wyjasnienia i uzasadnienia

Studenci | semestru do 31 pazdziernika przechodzg min. 4 godzinne obowigzkowe
szkolenie BHP, ktore odbywa sie z uzyciem technik ksztatcenia na odlegto$é. Potwierdzeniem
zaliczenia (bez oceny) jest uzyskanie wymaganej liczby punktéw z testu zaliczeniowego (za
zaliczenie szkolenia nie przyznaje sie punktéw ECTS)

Studia na kierunku Mechanika i budowa maszyn majg za zadanie przygotowanie
kadry inzynierskiej do pracy w zakfadach przemystowych o profilu mechanicznym,
wykorzystujgcych park maszynowy, a takze urzadzenia i maszyny kontrolno-pomiarowe
oraz automatyke przemystowa.

Dostarczajg gruntownej wiedzy z zakresu mechaniki oraz projektowania
z wykorzystaniem nowoczesnych narzedzi obliczeniowych. Obejmujg takze realizacje
procesdow wytwarzania, montazu i eksploatacji maszyn oraz prace wspomagajgce
projektowanie maszyn, dobdr materiatdw inzynierskich stosowanych jako elementy
maszyn, a takze nadzér nad ich eksploatacja.

Program studiéw na kierunku Mechanika i budowa maszyn zostat opracowany
zgodnie z obowigzujgcymi w szkolnictwie wyzszym zasadami, w tym okresla kierunkowe
efekty uczenia sie w odniesieniu do charakterystyk drugiego stopnia efektéw uczenia sie
dla kwalifikacji na poziomie 6 Polskiej Ramy Kwalifikacji typowych dla kwalifikacji
uzyskiwanych w ramach systemu szkolnictwa wyzszego i nauki po uzyskaniu kwalifikacji
petnej na poziomie 4. Umozliwia on zdobycie wszechstronnego wyksztatcenia na poziomie
inzynierskim.

Mechanika i budowa maszyn odgrywa istotng role w rozwoju technicznym,
wspoifczesnie integruje sie z automatyka, inzynierig materiatowg, cybernetyka, elektronika,
technikami komputerowymi i najnowszymi technologiami. Wszystkie najwazniejsze
osiggniecia cywilizacyjne sg efektem tych zintegrowanych dziatan. Zajmuje sie praktycznym
ksztattem nabycia umiejetnosci istotnych z punktu widzenia budowy maszyn tj. proceséw
rzgdzacych ich powstawaniem i funkcjonowaniem.

Proces dydaktyczny na kierunku Mechanika i budowa maszyn jest poddawany
ciggtej analizie i dostosowywany do potrzeb regionu, rynku pracy izmieniajgcych sie
technologii.
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Koncepcja ksztatcenia na kierunku uwzglednia koniecznos¢ zdobycia wiedzy z zakresu
nauk technicznych, co otwiera absolwentom szeroki obszar dziatalnosci zawodowej,
w szczegdllnosci projektowej, technologicznej i eksploatacyjnej. Stanowi ona czynnik
stymulujacy rozwéj gospodarczy i spoteczny w Kaliszu oraz regionie.

Absolwent studiow | stopnia kierunku Mechanika i budowa maszyn o profilu
praktycznym po uzyskaniu wszystkich obowigzujgcych zaliczen i zdaniu egzaminéw oraz
przedstawieniu dyplomowej pracy inzynierskiej i zdaniu dyplomowego egzaminu
inzynierskiego, uzyskuje dyplom ukoniczenia studidéw wyzszych pierwszego stopnia i tytut
zawodowy inzyniera.

Absolwent jest przygotowany do uczestnictwa w projektowaniu, wykonawstwie oraz
eksploatacji maszyn, urzadzen i instalacji stosowanych w wiekszosci dziedzin przemystu
maszynowego. Bedzie mégt pracowac jako konstruktor, technolog i organizator produkcji
w réoznych zaktadach przemystowych i ustugowych we wszystkich dziedzinach zwigzanych
z budowg i eksploatacja maszyn, a takze jako eksploatator obiektow i urzadzen
wykorzystywanych w budowie maszyn i urzadzen przemystowych. Dynamiczny rozwdj
technik produkcyjnych, sprzetu o najwyzszych parametrach jakosci i nowoczesnosci wymaga
obstugi przez wszechstronnie wyksztatcony personel. Absolwent kierunku Mechanika
i budowa maszyn znajdzie zatrudnienie w zaktadach przemystowych o profilu produkcyjnym
zarowno w biurze konstrukcyjnym, technologicznym, jak réwniez bezposrednio kierujac linig
produkcyjna.

Na uwage zastuguje takie fakt, iz absolwent Mechaniki i Budowy Maszyn
w perspektywie ma mozliwo$é kontynuowania nauki na studiach drugiego stopnia na
wybranych kierunkach technicznych w macierzystej jednostce, tj. w Uniwersytecie Kaliskim,
lub innej.

PRZEDMIOTY DO WYBORU W ZAKRESIE D1: INZYNIERIA MECHANICZNA
Wspdiczesne, nowoczesne zaktady przemystowe, niezaleznie od profilu produkcji,

bazujg na réznorodnych sposobach projektowania/konstruowania, technikach wytwarzania
oraz metod badan. Aby zaprojektowaé¢ tego rodzaju maszyny w sposdb mozliwie
efektywny, wytworzyé ich czesci sktadowe stosujgc nowoczesne techniki lub poddac je
ocenie w ramach nowoczesnej inspekcji, niezbedna jest wiedza teoretyczna i praktyczna w
zakresie budowy i dziatania rdznorodnych maszyn, technologii wytwarzania czesci
mechanicznych oraz systemdéw pomiarowych w ramach kontroli jakosci.

Absolwent Mechaniki i budowy maszyn w zakresie przedmiotow do wyboru
Inzynieria mechaniczna zdobywa wiedze obejmujacg podstawy teoretyczne i praktyczne
niezbedne do: projektowania/konstruowania, wytwarzania czesci nowoczesnymi
technikami oraz badan czesci wspétczednie stosowanymi metodami nieniszczgcymi.

Mozliwos¢ zatrudnienia
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Absolwent Mechaniki i budowy maszyn w zakresie przedmiotdw do wyboru
Inzynieria mechaniczna w sposdb bardziej rozszerzony wzgledem podstawy programowe;j
przygotowany jest do podjecia pracy jako:

e konstruktor/projektant,
e technolog,
e kontroler jakosci.

Bogata wiedza z zakresu konstrukcji maszyn pozwoli na umiejetnosé
zaprojektowania wspodfczesnie stosowanych form wtryskowych do przetwdérstwa tworzyw
sztucznych, oprzyrzagdowania technologicznego stosowanego zaréwno w obrabiarkach
mechanicznych, w prasach hydraulicznych jak i na stanowisku zrobotyzowanym.
Zaprojektuje uktad napedowy dowolnego odbiornika mocy, na ktére sktadajg sie takie
wezty, jak zrédto napedu, przektadnie, sprzegta, prowadnice, podajniki, przenosniki czy
ramy i konstrukcje wsporcze. Dysponuje wiedzg z zakresu nowoczesnej techniki
pomiarowej w ramach badan nieniszczagcych oraz nowoczesnych technik wytwarzania,
takich jak np. techniki przyrostowe druku 3D.

Wybrane przedmioty z programu studiow w tym module (D1):
e Przetwdrstwo tworzyw sztucznych

e Projektowanie uktadéw napedowych

e Projektowanie oprzyrzgdowania technologicznego

e Przemystowa dokumentacja inzynierska

e Nowoczesne technologie

e Badania nieniszczace

PRZEDMIOTY DO WYBORU W ZAKRESIE D2: AUTOMATYZACJA PRODUKCIJI
W nowoczesnych zaktadach przemystowych coraz wiekszy nacisk kfadzie sie na

tworzenie automatycznych linii produkcyjnych (czesto tez zrobotyzowanych), a takze na
zagadnienia zwigzane z jakoscig (zarzadzanie jakoscig, inzynieria jakosci czy tez techniki
organizatorskie w zarzadzaniu jakoscig). Aby sprosta¢ tym wymaganiom stawianym
mtodym ludziom przez wspodtczesne osrodki przemystowe, nalezy nabyé wiedze
i umiejetnosci z zakresu automatyki, robotyki, zarzgdzania produkcjg, zarzadzania jakoscia
oraz wspofczesnie stosowanych metod sterowania komputerowego.

Absolwent Mechaniki i budowy maszyn w zakresie przedmiotow do wyboru
Automatyzacja produkcji zdobywa wiedze obejmujgcg podstawy teoretyczne i praktyczne
niezbedne do: projektowania/konstruowania, wytwarzania czesci nowoczesnymi
technikami oraz badan czesci wspéfczesnie stosowanymi metodami nieniszczgcymi.

Mozliwos¢ zatrudnienia

Absolwent Mechaniki i budowy maszyn w zakresie przedmiotow do wyboru
Automatyzacja produkcji w sposéb bardziej rozszerzony wzgledem podstawy programowej
przygotowany jest do podjecia pracy jako:
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e mechatronik,

e automatyk,

e robotyk,

e inzynier jakosci,
e inzynier produkgji.

Bogata wiedza z zakresu automatyzacji i robotyzacji pozwoli na umiejetnos¢
sterowania robotami, projektowania zautomatyzowanych linii produkcyjnych oraz
nadzorowania nad wtasciwym przebiegiem procesu produkcyjnego oraz jego
diagnozowania. Dysponuje wiedzg z zakresu wspotczesnie stosowanych komputerowych
systemow sterowania ipomiardow. Ponadto student zna zaawansowane metody
zarzadzania produkcjg oraz projektami w ramach zagadnien Lean Management. Posiada
rozbudowane umiejetnosci stosowania technik jako$ciowych.

Wybrane przedmioty z programu studiéw w tym module (D2):
e Automatyzacja w przemysle 4.0

e Inzynieria jakosci

e Zarzadzanie produkcjg

e Zarzadzanie projektami - Lean Management

e Sterowanie robotéw

e Komputerowe systemy sterowania i pomiarow

Opracowali:
e mgrinz. Karol Konecki

e mgrinz. Rafat Kwiatkowski
e drinz. Radostaw Pytlinski
e dr hab. inz. Rafat Urbaniak, Profesor Uniwersytetu Kaliskiego
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