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9. Zasady planowania potrzeb materiatowych, zabezpieczajgcych proces
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ZARZADZANIE JAKOSCIA

Rola i zadania systemow zarzgdzania w przedsigbiorstwie

Koncepcje, metody i techniki zarzgdzania przedsiebiorstwem - ERP, MRP
Istota zarzgdzania jakos$cig i zintegrowanych systemow zarzgdzania — TQM
Systemy zarzadzania jakoscig wedtug norm ISO

Wymagania systemowe w zakresie dokumentacji i zapisow

Audyty systemu, procesu, wyrobu, stanowiska pracy, dostawcy, certyfikujgce i
nadzoru

Metody i techniki jako$ciowe w procesie zarzadzania i doskonalenia
zintegrowanych systeméw - ERP, MRP, TQM

Rodzaje systemow logistyki produkciji

produkgcji- (MRP)

10.Zasady planowania i ustalania harmonogramow proceséw produkcyjnych
11.Metody i narzedzia logistyki produkcji

12.Oméwi¢ metody i techniki zarzgdzania jako$cig

13.Podstawowe narzedzia jakosci

14.Nowe narzedzia doskonalenia jakosci

15.Dodatkowe narzedzia doskonalenia jakosci - charakterystyka
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SYSTEMY POMIAROWE

Btedy wspotrzednosciowej techniki pomiarowej

Metrologiczne zasady pomiarow wspoétrzednosciowych

Mozliwosci najczesciej wykorzystywanych programow pomiarowych WMP

Omowic¢ istote optycznej techniki wspotrzednosciowej

Zasada dziatania budowa i mozliwosci wspétrzednosciowego skanera

optycznego

Zastosowanie skanerdw optycznych do pomiaréw w przemysle maszynowym

Czynniki wptywajgce na doktadnos¢ pomiaréw z wykorzystaniem

wspotrzednosciowych skanerdéw optycznych

8. Deformacje, przyczyny powstawania i ich pomiar

9. Wspdtrzednosciowe pomiary tolerancji ksztattu

10. Wspétrzednosciowe pomiary tolerancji potozenia

11.Charakterystyka i pomiary strefy powierzchniowej warstwy wierzchniej -
witasnosci stereometryczne WW

12.Pomiar parametréw przeptywu na podstawie réznicy cisnien

13.Metody pomiaru temperatury

14.Rodzaje sygnatéw pomiarowych

15.Wyjasnij oznaczenie wspotczynnika ochrony IP przyrzgdéw pomiarowych
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WYTWARZANIE

Cykl zycia wyrobu i efektywnos$¢ poszczegolnych etapow

Rozwigzania systemowe w budowie oprzyrzgdowania

Zastosowanie mikro i nanotechnologii

Systemy modutowe w obrabiarkach

Systemy narzedziowe zasady i przyktady

Uwarunkowania dla wprowadzenia elastycznej automatyzaciji

Sterowanie, monitorowanie, diagnostyka i nadzorowanie urzadzen

technologicznych i systemow produkcyjnych

8. Elastyczna automatyzacja wytwarzania

9. Gospodarka narzedziowa w FMS

10. Transport w systemach FMS - scharakteryzowac istote procesu

11.Seryjnosc¢ produkcji a automatyzacja - omoéwic istote procesu

12.Wykorzystanie technik przyrostowych do wykonywania narzedzi odlewniczych

13.Metoda SL szybkiego prototypowania (zasada, stosowane materiaty) i jej
zastosowanie

14.Metoda SLS (wraz z SLM) szybkiego prototypowania (zasada, stosowane
materiaty) i jej zastosowanie

15.Metoda 3DP szybkiego prototypowania (zasada, stosowane materiaty) i jej

zastosowanie
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POZOSTALE

Czynniki wptywajgce na dobor materiatéw na konstrukcje

Metody doboru materiatu na konstrukcje

Kompozyty i ich znaczenie w budowie nowoczesnych maszyn i urzadzen
Nanomateriaty inzynierskie, ich wlasnosci i zastosowania

Potgczenia nieroztgczne stosowane w budowie przyrzgdow pomiarowych
Potgczenia roztgczne stosowane w budowie przyrzgdéw pomiarowych
Rodzaje zabezpieczen srub, wkretéw i nakretek w przyrzgdach pomiarowych
Sprezyny i utozyskowanie stosowane w przyrzgdach pomiarowych
Prowadnice stosowane w przyrzgdach pomiarowych

10 Metodyka projektowania watow

11.Scharakteryzowa¢ metody doboru tozysk tocznych

12.Scharakteryzowac¢ elementy podatne w budowie maszyn

13. Uktad eksploatacyjny cztowiek-maszyna

14.Metody i procedury diagnozowania maszyn i urzgdzen

15.Procesy zuzywania maszyn i urzgdzen, ich przebiegi oraz skutki.
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