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1. Zmierzy¢ badang probke za pomocg suwmiarki. Poda¢ warto$¢ ap (grubosé) i bo
(szerokos$¢). Wartosci poda¢ w [mm].

2. Przed rozpoczgciem montazu probki ptaskiej i okresleniem jej poczatkowej dtugosci
pomiarowej zapytaj sie prowadzacego czy kolumna zostata ustawiona do kolejnych
badan. Moze by¢ ona podniesiona po zakonczeniu poprzedniej proby zrywania.

3. Jesli kolumna z uchwytem goérnym jest ustawiona do badan, to nalezy przylozy¢

probke do uchwytdéw po prawe;j stronie (rys. 1)

Rys. 1 Mocowanie probki plaskiej w uchwycie

4. Zaznaczy¢ na probce marketem krance uchwytow gornego i dolnego (rys. 2).
Odleglo$¢ miedzy zaznaczonymi liniami jest to dtugo$¢ poczatkowa czyli wartosé

LO.

Rys. 2 Oznaczenie probki w stosunku do wielkosci uchwytow



5. Aby oznaczenie byto trwate nalezy w miejscu zaznaczenia markerem poprawic to

urzadzeniem do grawerowania. Aby oznaczenie bylo trwale (rys 3, 4.)

Rys. 3 Oznaczenie probki plaskiej przed rozcigganiem. a) oznaczenie markerem, b) oznaczenie

grawerowane

Rys. 4 Oznaczenie trwale grawerowane

6. Zacisna¢ szczeki gorne i dolne uzywajac przycisku na pilocie (rys. 5), przytrzymaé
przyciska do momentu az maszyna sama przestanie dociska¢. Najlepiej zacisna¢
gorne szczeki, pusci¢ probke i zacisng¢ dolne szczeki. Zalecane, aby trzymac probke

migdzy kolumnami i dociskac ja do prawego uchwytu (rys. 1)

u‘; Hogewald & Peschke

Rys. 5 Pilot do sterowania maszyng wytrzymatosciowq Inspekt 250. a) otwieranie gornego uchwytu,

b) zamykanie gornego uchwytu, c) otwieranie dolnego uchwytu, d) zamykanie dolnego uchwytu



7. Po zamontowaniu probki w uchwytach mozna przystapic¢ do pisania programu.

8. Tworzenie nowej serii prob. Seria prob >> Nowa (rys. 6)

Rys. 6. Procedura przygotowania nowej serii prob do badan na Inspekt 250

9. Weczytaj metodg. Rozcigganie metoda ogolna (rys. 7).

Nadpisz biezace ustawienia z szablonu
B | 2 T B | (IESO— v |

S

Rys. 7 Wybraé metode - Rozcigganie - metoda ogolna

10. Utworz nowa serie. Tutaj nalezy podaé wlasng nazwe, aby pdzniej tatwiej odnalez¢

wlasny raport. Moze by¢ to dowolna nazwa, inicjaly, jakie$ skroty.

Utworz nowa serie
] 8y - | SRR v

Rys. 8 Tworzenie serii prob



11. Po stworzeniu serii prob, ustalamy metod¢ pomiarowg i warunki rozciggania
probki.
12. Zaktada Seria prob >> Metoda (rys. 9)

% LabMaster
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Parametry

Rys. 9 Edycja metody badan rozciggania.

13. Metoda badania. Warunki préby. Parametry ktore beda ulega¢ zmianie i nalezy je
zawrze¢ w pézniejszym sprawozdaniu to poczgtek proby. Czyli przy jakim
naprezeniu proba bedzie rejestrowana na wykresie. Szybkos¢ badania. Czyli z jaka

predkoscig proba bedzie si¢ odbywac.
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Kierunek obciazania Histereza
i ! ; . - nuluj
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Rys. 10 Ustawienie warunkow proby



14. Metoda badania. Dane probki. Jest to probka o przekroju prostokatnym. Wpisac
wczesniej zmierzone wymiary jak ag 1 bo oraz Lo oznaczone tutaj jako LOT. LOH jest

to ta sama wartos¢ co LOT.

dane probki : Nazwa prébki - XXYZ (me3w)
Warunki P@yj dane probki ‘\ El [ L maszyny [Akwuycja danych |

zasosuj | [ ok |

[Nazwa [przekrsj [ [b [t Juon |

Nazwa 5000 20,000 45000 25000

o —

Obowiazkowy

Rodzaj testu
Q) Standardowy rodzaj testu

(©) Programowanie blokowe

Przekroj prostokatny

a - grubegc probki
b - szerckedé prébki

Rys. 11 Edycja danych probki

15. W zaktadce Ekstensometr, nalezy wytaczy¢ urzadzenie (odkliknij zaznacznie)

(rys. 12)

Ekstensometr : Nazwa probki - XXYZ @

Warunki proby | dane probki| Ekstensometr ‘; maszyny | Akwizycja danych | (W m
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Programowanie blokowe

Ekstensometr

Rys. 12 Ustawienie ekstensometru do proby zrywania



16. Ustawienia maszyny. W tej zaktadce nalezy zmieni¢ Cisnienie robocze.

Zatwierdzamy ustawienia przyciskiem OK (rys. 13).
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Rys. 13 Zakiadka ustawienia maszyny przed zrywaniem.

17. Po ustawieniu metody badawczej. Zerujemy (tarujemy): obcigzenia [kN], pozycja

[mm], poz. odw. [mm]. Nacisnij przycisk T (rys. 14).
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Rys. 14 Pulpit przygotowany do proby zrywania po wyzerowaniu ustawien, obcigzenia, pozycji, poz.

odw.



18. Przej$¢ na Zaktadke Start >> START (rys. 15).
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Rys. 15 Pulpit przygotowany do proby rozciggania przed wpisaniem ostatnich danych probki do

rozciggania

19. Ostatnie sprawdzenie parametrow badanej probki. Jesli wszystko si¢ zgadza naciskad
przycisk Uruchom (rys. 16). Po tej czynno$ci mozna ustysze¢ docisnigcie uchwytow

do zadanego ci$nienia roboczego. Po czym rozpocznie si¢ proba rozciggania.

dane probki : test 1 @
dane probki
Zastosuj ] [ Uruchom ]
Nazwa | przekrdj a b LoT |LOH
prostokatny 5,000 20,000 45000 25,000

I Automatycznie

Obowiazkowy

Rys. 16 Ostatnie wpisanie wymiarow probki przed uruchomieniem maszyny i

rozcigganiem jej



20. Po wykonanej probie dane sg zapisywane (rys. 17).
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21. Tworzenie raportu pomiarowego (rys. 18).
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Rys. 18 Przejscie do zaktadki protokot i tworzenie raportu pomiarowego
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22. Komunikat. Kliknij NIE

Czy chcesz importowac
last settings

l_v Tak l Nie

Rys. 19 Komunikat o importowaniu last settings

23. Wezytaj szablon protokotu. Kliknij ikonke wezytaj (rys. 20). Nastepnie zaznacz
schemat /IM?2. Kliklij przycisk Wezytaj.

24.03.2015 09:34 15.02.2024 10:48
protokotu
M

kopia protokotu [IM

Rys. 20 Wezytanie szablony raportu 1IM2



24. Komunikat. Kliknij NIE (rys. 21)

- Potwierdzenie

T

Zapisac¢ zmiany w biezacym raporcie?

Tak Nie X Anulyj

Rys. 21 Komunikat z informacja czy zapisa¢ zmiany w biezagcym raporcie

25. Zapisz protokot do postaci *.pdf. Obok ikony drukarki jest lista rozwijana. Kliknij
w Eksportuj PDF. Plik zapisz na pulpicie. W nazwie pliku podaj taka samg nazwe¢

ktoéra zostala wpisana seria prob.
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Rys. 22 Eksportowanie raporty do formatu *.pdf



26. Po zerwaniu proby otworz szczeki, dolng 1 gorng przy uzyciu pilota (rys. 23).

Rys. 23 Prébka po zerwaniu

27. Poltacz rozerwang probke i zmierz ponownie dtugo$¢ migedzy zaznaczonymi liniami
(rys. 24). Wczesniej to byla poczatkowa dtugos¢ pomiarowa Lo. Po zerwaniu jest to

koncowa dtugo$¢ pomiarowa L.

Rys. 24 taczenie dwdéch kawatkdw tej samej probki po zerwaniu



28. Zmierz w miegjscu zerwania najmniejszg warto$¢ grubosci i szerokosci probki. Jest to

au 1 by (rys. 25)

Rys. 25 Miejsce zerwania ktdre stuzy po obliczen au i bu. Grubosci i szerokosci po zerwaniu

29. Zebrane wyniki wpisa¢ w tabelce Po badaniu.

Nastepnie wyliczy¢ Su, AL, Ax oraz Z.



